Sistem de

—

cte si fitinguri

lena PP-R CT

din pol'
_ éb S5LASS FREE
3 ““*»J" - COESTHERM




Coestherm®

- STABILITATE
PENTRU
Coestherm® reprezint& un program complet de TEMPERATURI
fitinguri si conducte de la 16 mm la 200 mm. Datorita RIDICATE
structurii cristaline de inalta temperatura si densitate
a sistemului PPRCT, Coestherm® este solutia ideal& R
cu aplicatii pentru instalatiile din constructiile civile, - IMBINARE
industriale si agrozootehnice. Coestherm este solutia PERFECTA

perfecta pentru instalatiile noi, reparatii sau renovari.
- MATERIAL 100%

ECOLOGIC Sl
RECICLABIL
Random PPRCT, un material cu performante

deosebite, rezistent la presiuni si temperaturi ridicate
pe perioade indelungate de timp.

Coestherm® , un sistem de conducte si fitinguri
autorizat pentru transportul apei potabile si a fluidelor
alimentare.

Coestherm® sistemul de conducte fabricat in
conformitate cu DIN 8077, fitingurile conform DIN 16962.
Coestherm®este garantat pentru o durata de viata de 50
ani, pentru presiuni de 20 bari si temperaturi de 95°C.




AVANTAJE

m Fara coroziune
Fluide cu accentuate
proprietati acide si
alcaline indiferent de
concentratii gi temperaturi
sau valori ale PH 1-14, nu
corodeaza conducta
Coestherm.

B Fara depuneri
Prelucrarea superioara nu
favorizeaza depunerile
interioare, conducta
Coestherm pastrandu-si
in timp capacitatile de
transport.

B Fara pierderi de
caldura

Reteaua formata din
molecule ordonate din
PPR, inobileaza conducta
cu excelente proprietati
izolatoare, in ceea ce
priveste transferul termic.
Fenomenul de condens
este minim.

m Rezistenta la
temperaturi scazute

Proprietatile elastice ale
conductei PPR Coestherm
permite preluarea
volumului suplimentar n
momentul aparitiei
fenomenului de inghet.
Conducta nu crapa.

B Rezistenta la socuri
seismice
Proprietatile conductei
Coestherm
permit preluarea socurilor
seismice.

N




AVANTAJE

7

B Rezistenta la curenti

vagabonzi
Este recunoscut faptul ca
conductele PPR sunt slabe
conducatoare de caldura si
electricitate. Astfel, curentii
vagabonzi nu afecteaza
performantele conductei
Coestherm.

B Fara pierderi de sarcina
Pierderi de sarcina minime,
datorita suprafetei obtinute n
urma prelucrarii superioare.

W Proprietéti fonoabsorbante
[

m Durata de viata garantata
50 ani
u

m Rezistenta la abraziune



CARACTERISTICI §| PROPRIETATI

CARACTERISTICI FIZICE

denumire STAS UM valoare
greutate specifica ISO/R 1183 g/cm‘j 0,895
alungire la .
X ISO 1133 g/10 min 0,4
190°C si 5 kg
alungire la .
X ISO 1133 g/10 min 0,3
230°C si 2,16 kg
. polarisation
punct de topire °C 140-150
microscope
CARACTERISTICI TERMICE
denumire STAS UM valoare
conductivitatea termica DIN 52612 W/m-K 0,24
adiabatic
caldura specifica la 20°C KJ/Kg-K 2,0
calorimeter
_ . PPR mm/m/°C 0,15
coeficient de dilatare PPRCE HEXA mm/m/°C 0,035
CARACTERISTICI MECANICE
denumire STAS UM _ valoare
randament ISO/R527 N/mm.-, 21
sarcina de rupere DIN 53455 N/mm” 40
alungire totala DIN 53455 % 800
coeficient de elasticitate ISO 178 N/mm: 800
duritate 1SO 2039 N/mm” 40
elasticitate cu test (Charpy)
o mostra netaiata
la 0°C I1SO 179 KJ/mf nu crapa
la-10°C Kdim"~ nu crapé
elasticitate cu test (Charpy)
o mostra netaiata
la 0°C 1SO 179 KJim". 7
la-10°C Kdim” 3
rezistenta la impact la 0°C DIN 8078 nu crapa
DURATA DE VIATA
Presiune (bar) ) 16 12 8
10
20,
Durata de
viatd in
funcFlunf; 40
continua
50
ani
Temp °C 200 <450 <60° <80° <950

)

/

CURBA DE REGRESIE

Coestherm®  este un produs
rezistent in timp la temperaturi
si presiuni ridicate, demonstrat
de catre diagrama curbei de
regresie (fig. 1) :
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Fig. 1 Diagrama curbei de regresie




APLICATII

Coestherm® reprezinta un sistem proiectat pentru transportul fluidelor
sub presiune, cu aplicatii:

* instalatii sanitare

instalatii incalzire

instalatii climatizare

instalatii aer comprimat

instalatii de transport fluide tehnologice

instalatii pentru piscine si statii de pompare

instalatii pentru agricultura si horticultura

instalatii pentru transportul si recuperarea energiei geotermale




APLICATII

Nt

Temperatura °C

Substante chimice sau produse| Concentratii 20 60 100
|Acid acetic pana la 40 % S S -
|Acid acetic 50% S S G
|Acid acetic, glacial >96% S L NS
|Anhidrida acetica 100% S - -
|Acetona 100% S S -
IAceptophenon 100% S L -
INitril acrilic 100% S - -
|Aer S S S
Alcool alilic 100% S S

Ulei de migdale S - -
Alaun sol S S -
/Amoniac, apos sat. sol S S -
lAmoniac, gaz uscat 100% S - -
IAmoniac, lichid 100% S - -
|Acetat de amoniu sat. sol. S S -
Clorura de amoniu sat. sol. S S

[Florura de amoniu pand la 20% S S -
Carbonat hidrogen de amoniu sat. sol. S S -
IMetafosfat de amoniu sat. sol S S S
INitrat de amoniu sat. sol S S S
IPersulfat de amoniu sat. sol S S -
IFosfat de amoniu sat. sol S - -
Sulfat de amoniu sat. sol S S S
Sulfit de amoniu sat. sol S S -
|Acetat de amil 100% L - -
IAlcool amilic 100% S S S
|Anilind 100% S S -
Suc de mar S - -
Apa tare HCI/HNOs=3/1| NS NS NS
IBromura de bariu sat. sol. S S S
Carbonat de bariu sat. sol S S S
Clorura de bariu sat. sol S S S
IHidroxid de bariu sat. sol S S S
Sulfura de bariu sat. sol S S S
IBere S S -
IBenzen 100% G NS NS
|Acid benzoic sat. sol S S -
IAlcool benzilic 100% S L -
IBorax sol S S -
Acid boric sat. sol S - -
Triflorura de bor sat. sol S - -
IBrom, gaz NS NS NS
IBrom, lichid 100% NS NS NS
IButan, gaz 100% S - -
IButanol 100% S L G
|Acetat butilic 100% G NS NS
Glicol butilic 100% S - -
IFenol butilic sat. sol S - -
Ftalida butilica 100% S L I
Carbonat de calciu sat. sol S S S
Clorat de calciu sat. sol S S -
Clorit de calciu sat. sol S S S
IHidroxid de calciu sat. sol S S S
Hipoclorit de calciu sol S - -
INitrat de calciu sat. sol S S -
Ulei de camfor NS NS NS
IDioxid de carbon, gaz uscat S S -
IDioxid de carbon, gaz umed S S -
IDisulfura de carbon 100% S NS NS
IMonoxid de carbon, gaz S S -
Tetraclorurd de carbon 100% NS NS NS
[Ulei de ricin 100% S S -
Soda caustica pana la 50% S L L
Clor, apos sat. sol S L -
Clor, gaz uscat 100% NS NS NS
Clor, lichid 100% NS NS NS
|Acid cloroacetic sol S - -
Cloroetanol 100% S - -
Cloroform 100% I NS NS
|Acid clorosulfonic 100% NS NS NS
IAlaun de crom sol S S -
|Acid cromic pana la 40% S L NS
|Acid citric sat. sol S S S




APLICATII
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Temperatura °C

Substante chimice sau produse| Concentratii 20 60 100
Ulei de nuca de cocos S - -
Clorura de cupru (1) sat. sol S S -
INitrat de cupru (1) sat. sol S S S
Cupru (II) sat. sol S S -
[Ulei de porumb S L -
Samanta de bumbac S S -
Cresol > 90% S - -
Ciclohexan 100% S - -
Ciclohexanol 100% S - -
Ciclohexanon 100% S L -
IDecahidronaftalina 100% NS NS NS
IDextrind sol S S -
IDextroza sol S S S
IFtalida dibutilica 100% S L NS
Acid dicloroacetic 100% G - -
IDicloroetilend (A si B) 100% L - -
IDietanolamina 100% S - -
[Eter dietil 100% S L -
Glicol dietilena 100% S S -
)Acid diglicolic sat. sol S - -
IDimetilaminna, gaz S - -
IDimetilformamida 100% S S -
IDioxane 100% L L -
Apa distilata 100% S S S
[Etanolamina 100% S - -
|Acetat de etil 100% L NS NS
Alcool etilic pana la 95% S S S
Clorura de etil, gaz NS NS NS
Clorura de etilena (mono, di) I® L -
[Eter etilic 100% S L -
Glicol etilena 100% S S S
Clorura ferica sat. sol S S S
IFormaldehida 40% S - -
Acid formic 10% S S G
|Acid formic 85% S NS NS
Acid formic, anhidrida 100% S L L
IFructoza sol S S S
Suc de fructe S S S
Gazolind, benzina NS NS NS
Gelatind S S -
Glucoza 20% S S S
Glicerina 100% S S S
IAcid glicolic 30% S = &
IHeptan 100% L NS NS
IHexan 100% S L -
IAcid hidrobromic péna la 48% S L NS
|Acid hidrocloric pana la 20% S S S
|Acid hidrocloric 30% S L G
|Acid hidrocloric dela351a36%| S - -
IAcid hidrofloric dil. sol. S - -
|Acid hidrofloric 40% S - -
Hidrogen 100% S - -
Clorura de hidrogen, gaz uscat 100% S S -
IPeroxid hidrogenat pana la 10% S - -
IPeroxid hidrogenat pana la 30% S L -
IHidrogen sulfurat, gaz uscat 100% S S -
lod, in alcool S - -
Isooctan 100% G NS NS
|Alcool izopropilic 100% S S S
[Eter izopropilic 100% G -

|Acid lactic pana la 90% S S -
ILanterna S L -
[Ulei de in S S S
Carbonat de magneziu sat. sol S S S
Clorura de magneziu sat. sol S S -
IHidroxid de magneziu sat. sol S S -
Sulfurd de magneziu sat. sol S S -
|Acid malic sat. sol S S -
Clorura de mercur (II) sat. sol S S -
Cianura de mercur (II) sat. sol S S -
INitrat de mercur (I) sol S S -
IMercur 100% S S -
|Acetat de metil 100% S S -




APLICATII

S . Temperatura °C
Substante chimice sau produse| Concentratii 20 60 100
|Alcool metilic 5% S L L
IMetilamina pand la 32% S - -
IBromura de metil 100% NS NS NS
IMetil etil cetona 100% S - -
Corurad de metilena 100% L NS NS
ILapte S S S
lAcid monocloroacetic >85% S S -
INaftalina S NS NS
Clorura de nichel sat. sol S S -
INitrat de nichel sat. sol S S -
Sulfat de nichel sat. sol S S -
|Acid nitric pana la 30% S NS NS
Acid nitric dela401a50%| L NS NS
|Acid nitric,(cu dioxid de azot) NS NS NS
INitrobenzen 100% S L -
lAcid oleic 100% S L -
Oleum (acid sulfuric cu 60% S L )
SOs)
Ulei de masline S S L
Acid oxalic sat. sol S L NS
Oxigen, gaz S - -
Ulei de parafina (FL65) S L NS
[Ulei de alune S S -
Ulei de menta S - -
Acid percloric (2 N) 20% S - -
Eter de petrol (gazolina) G L -
[Fenol 5% S S -
Fenol 90% S - -
IHidrogen fosforat, gaz S S -
Acid fosforic pana la 85% S S S
Oxiclorura de fosfor 100% L - -
Acid picric sat. sol S - -
IBicarbonat de potasiu sat. sol S S S
IBorat de potasiu sat. sol S S -
IBromat de potasiu pana la 10% S S -
IBromura de potasiu sat. sol S S
Carbonat de potasiu sat. sol S S
Clorat de potasiu sat. sol S S
Clorit de potasiu sat. sol S S
Cromat de potasiu sat. sol S S
Cianura de potasiu sol S - -
IDicromat de potasiu sat. sol S S S
IFericianura de potasiu sat. sol S S -
[Fluorura de potasiu sat. sol S S -
Hidroxid de potasiu pana la 50% S S S
lodura de potasiu sat. sol S - -
INitrat de poatsiu sat. sol S S -
Perclorat de potasiu 10% S S -
IPemanganat de potasiu (2N) 30% S - -
IPersulfat de potasiu sat. sol S S -
Sulfat de potasiu sat. sol S S -
IPropan, gaz 100% S -
|Acid propionic >50% S - -
IPiridina 100% L - -
|Apa de mare S S S
Ulei de silicon S S S
INitrat de argint sat. sol S S L
|Acetat de sodiu sat. sol S S S
IBenzoat de sodiu 35% S L -
Bicarbonat de sodiu sat. sol S S S
Carbonat de sodiu pana la 50% S S 1
Clorat de sodiu sat. sol S S -
Clorura de sodiu sat. sol S S -
Clorit de sodiu 2% S L NS
Clorit de sodiu 20% S L NS
Dicromat de sodiu sat. sol S S S
IHidrogen carbonat de sodiu sat. sol S S S
IHidrogen sulfat de sodiu sat. sol S S -
IHidrogen sulfit de sodiu sat. sol S 5 &
IHidroxid de sodiu 1% S S S
IHidroxid de sodiu dela101a60%| S S S
Hipoclorit de sodiu 5% S S -
Hipoclorit de sodiu 10-15% S - -

\_/




APLICATII

™\

- .. Temperatura °C
Substante chimice sau produse| Concentratii 20 60 100
Hipoclorit de sodiu 20% S L -
IMetafosfat de sodiu sol S - -
INitrat de sodiu sat. sol S S -
IPerborat de sodiu sat. sol S S -
[Fosfat de sodiu (neutru) S S S
Silicat de sodiu sol S S
Sulfat de sodiu sat. sol S S -
Sulfura de sodiu sat. sol S - -
Sulfit de sodiu 40% S S S
Trisulfat de sodiu (hipo) sat. sol S - -
[Ulei de soia S L -
|Acid succinic sat. sol S S -
Acid sulfuric pana la 10% S S S
IDioxid sulfuric, uscat sau umed 100% S S -
|Acid sulfuric dela101a30%| S S -
Acid sulfuric 50% S L G
|Acid sulfuric 96% S L NS
Acid sulfuric 98% G NS NS
)Acid sulfuros pand la 30% S - -
|Acid tartaric sat. sol S S -
Tetrahidrofuran 100% L NS NS
Tetralina 100% NS NS NS
Tribenzen 100% S L -
Clorura stanica (IV) sol S S -
Clorura stanica (II) sat. sol S S -
Toluen 100% I® NS NS
)Acid tricloroacetic pand la 50% S S -
Tricloroetilena 100% NS NS NS
Trietanolamind sol S - -
Terebentina NS NS NS
[Uree sat. sol S S -
Otet S S -
Apa sarata, minerala, potabila S S S
Whiskey S S -
IVin S S -
Xilen 100% NS NS NS
IDrojdie sol S S S
Clorura de zinc sat. sol S S
Sulfat de zinc sat. sol S S -

Simboluri si abreviatii:

S — satisfacator
L — mediu
NS — nesatisfacator

sat. sol —solutii apoase saturate, preparate la 20°C

sol — solutii apoase la concentratii mai mari de 10%, dar nu saturate
dil. sol — solutii apoase diluate la o concentratie mai micé sau egala
cu 10%



PRODUSE

CONDUCTA PPR COESTHERM — INSTALATII SANITARE

@ Diame | Diame Grosi SOl Greuta | Conti- | Amba-
25 rosi- mea ;
Q.| -tu -tru me con- -te pe | nutde lare
S 8 extern | intern .| metru apa (ml/pa-
3= (mm) | ductei
o (mm) (mm) (m) (kg/m) | (Vm) chet)
) 20 14,4 2,8 4 0,16 0,163 100
o
) 25 18 3,5 4 0,23 0,254 100
<
E 32 23,2 4.4 4 0,37 0,423 60
[a]
cg 40 29,0 55 4 0,57 0,660 40
o 50 36,2 6,9 4 0,88 1,029 20
I
EES 63 45,6 8,7 4 1,39 1,623 16
=
a 75 54,2 10,4 4 1,99 2,306 12
o
(&)
o 90 65.0 12,5 4 2,83 3,317 8
o
o
s 110 79,6 15,2 4 4,25 4,947 8
(%)
=]
= 125 90,8 17,2 4 5,41 6,472 4
o
© 160 116,2 21,9 4 8,79 | 10,599 4




PRODUSE

CONDUCTA PPR 100CT HEXA FIBER GLASS FREE -
INSTALATII INCALZIRE

o Diame | Diame- Grosi o Greuta- | Conti- | Amba-
25 rosi- | mea ;
9.5 -ru tru me con- te pe nut de lare
= 9 extern intern . metru apa (ml/pa-
S* (mm) | ductei
(mm) (mm) (m) (kg/m) (/m) chet)
o 20 14,4 2,8 4 0,16 | 0,163 | 100
(=]
N
E 25 18 3,5 4 0,25 0,254 100
HEXA :
e
g’ 32 23,2 4,4 4 0,40 0,423 60
4
o
u'J 40 29,0 55 4 0,61 0,660 40
W
£
P 50 36,2 6,9 4 0,94 1,029 20
7]
S
o 63 45,6 8,7 4 1,49 1,623 16
i
o
L 75 54,2 10,4 4 2,11 2,306 12
3
l:'_: 90 65.0 12,5 4 3,01 3,317 8
O
3
E 110 79,6 15,2 4 4,47 4,947 8
o
o
g 125 90,8 17,2 4 5,60 6,472 4
E
3 160 116,2 21,9 4 8,79 10,599 4




PPR CT HEXA

PP-RCT COESTHERM HEXA este o polipropilend random copolimer cu o
structur  molecular  ordonatd unicd. In comparatie cu polipropilena
standard PP-R, care are o structur molecular monoclinica (a- form), PP-RCT
prezintd o structur molecular ordonata hexagonala (b-form ). Prezenta
structurii cristaline hexagonale, imbun t este performan ele sistemului
PP-RCT COESTHERM HEXA fa  de sistemul standard PP-R.

Monoklin

HEXA

MULTILAYER PIPE

Alfa - structura cristalina
monoclinala

Structura cristalind T

a PP-RCT este mult mai PP-RCT

rafinatd decat a PP-R traditional Beta - structura cristalind
hexagonala

Astfel PP-RCT COESTEHRM HEXA se bucur de o structur compacta
cristalin hexagonala, obtinuta in urma utilizarii procesului de nucleatie b,
imbun tatindu-se in mod considerabil rezistenta la temperaturi si
presiuni ridicate.

STRAT EXTERIOR

STRAT INTERIOR

STRAT DE MILILOC

Noua generatie de conducte PP-RCT COESTHERM HEXA insumeaza toate
avantajele materialelor polimerice si ale aliajelor metalice intr-o singur
eavd. Conducta COESTHERM HEXA este alc tuita din trei straturi compuse
din PP-RCT:

» stratul interior, neted, alc tuit din PP-RC T verde deschis, cu
rugozitate mica, este rezistent la agresivitatea chimica a apei;

» stratul din mijloc, alc tuit din PP-RCT FIBER GLASS FREE de
culoare neutra, garanteaza o rezisten sporita la presiune, temperatur si
tensiuni mecanice;

» stratul exterior, alc tuit din PP-RCT verde inchis, garanteaza
compatibilitatea completa cu imbinarile si 0 buna rezisten la uzura termica.

Diamentru Grosimea Diametru

exterior peretilor interior

[mm] [mm] [mm]
16 2.2 11.6
20 2.7 14.6
25 3.4 18.2
32 44 232
40 5.5 29.0
50 6.9 36.2
63 8.7 456
75 10.3 54.4
90 12.4 65.2
110 15.1 79.8
125 17.2 90.6
160 22.0 116.0
200 21.5 145.0

Gama dimensional Coestherm

Hexa, PN20, SDR 7,4




METODE DE iMBINARE

TEHNOLOGIA DE IMBINARE

imbinarea Coestherm® se realizeaza prin sudare, mufare (lipire) sau infiletare.
Sudare prin mufare: Imbinare prin infiletare:

Polifuziune Infiletare prin strangere

Eectrofuziune

SUDAREA PRIN POLIFUZIUNE

Sudarea se executa cu ajutorul aparatului si a accesoriilor de sudura Coestherm® Teava si
fitingul se introduc in accesoriul de sudura. Dupa terminarea timpului de incalzire, teava si
fitingul sunt scoase din accesoriul de sudura si unite imediat “mufate”.

Aparatul si accesoriile de sudura trebuie sa atinga temperatura de 260°C.

Aparatul si accsoriile de sudura sumt ambalate intr-o trusa de tabla verde. Strangeti
accesoriile de sudura pe placa aparatului la rece. Nu deteriorati suprafata teflonata a
accesoriilor de sudura, folosind la strangere clesti sau unelte ascutite. Accesoriile de
diametrul mai mare trebuie pozitionat spre baza placii aparatului de sudura. Accesoriile de
sudura nu trebuie sa prezinte impuritati in momentul sudurii. Daca este necesar curatati
accesoriile de sudura cu o laveta imbibata in solutie cu alcool.

Conectati aparatul la o sursa de energie electrica (220V). Procesul de incalzire in functie de
temperatura mediului ambiant, dureaza max 30 min. Aparatul Coestherm® prezinta doua
leduri:

- rosu de functionare — semn ca aparatul este in stare de functionare (e permanent aprins);
- verde de lucru — semn ca aparatul este gata de lucru cand este stins.

APARAT CU ACCESORIU DE SUDURA

Faza initiald b Faza de incélzire Imbinare finald

hou
—r
1

-
.

:“
‘n.‘* w

S N ,i,

R
é‘i

a) fiting
% b) accesorii sudura
c) teava

Fig. 1

t = adancimea de sudura

@ = diametru conducta

OPERATIUNI PREGATITOARE PENTRU IMBINARE

Taiati teava perpendicular pe generatoarea superioara. Folositi o foarfeca de taiat
profesionala Coestherm®. Curatati apoi capatul conductei si interiorul fitingului cu o laveta
de bumbac imbibata in solutie de alcool. Marcati adancimea de sudura, pe capatul
conductei, conform fig. 2

NOTA: Asigurati-va ca temperatura aparatului si a accesoriului de sudura este 260°C.

Fig. 3 TIMPI RECOMANDATI PENTRU SUDURA

Fig. 2 Tabel adancimea de

sudura
teava @ adancime
manson =t (mm)
20 14,5
25 16
32 18
40 20,5
50 235
63 27.5
75 31
90 35.5
110 41,5

Teava sec la incalzire max. interval sec racire
%) s s min
20 7 4 2
25 7 4 2
32 8 6 4
40 12 6 4
50 18 6 4
63 24 8 6
75 30 8 6
90 40 8 8

110 50 10 8




METODE DE iMBINARE

iIMBINAREA PRIN POLIFUZIUNE

Imbinarea prin polifuziune (mufare) se executé cu ajutorul aparatului si a accesoriilor de
sudura originale Coestherm®. Taiati conducta perpendicular pe generatoarea
superioara. Verificati ca suprafata de taiere sa nu prezinte bravuri. Tndepértati-le daca e
cazul. Marcati adancimea de sudura pe capatul conductei conform fig. 2. Conducta si
fitingul se introduc simultan in accesoriul de suduré. Impingeti treptat conducta si fitingul
in accesoriul de sudura, pe masura ce stratul interior de polipropilena intra in faza de
topire. Nu rotiti conducta si fitingul. Dupa introducerea completd a conductei si a
fitingului Tn accesoriul de sudura, incepe faza de incalzire, ca durata de timp, conform
fig. 3, specifica fiecarui diametru. Timpul de incalzire se masoara dupa introducerea
completa in accesoriul de sudura, nu Tnainte. Dupa terminarea timpului de incalzire,
conducta si fitingul se indeparteaza din accesoriul de sudura si se imbina rapid,
centrandu-se in prealabil. Conform fig. 3, timpul de fuziune se poate utiliza pentru
eventuale corecturi la pozitie a imbinarii. Conducta trebuie introdusa in fiting pana la
semnul de marcare. Nerespectarea acestui marcaj sau introducerea conductei in fiting
cu o fortad prea mare, creste riscul de a obtura imbinarea. Tn timpul fuziunii, straturile
interioare de material ajunse in faza de topire, interactioneaza la nivel molecular,
rezultand o imbinare garantatd 100%. in momentul fuziunii, conducta si fitingul vor fi
tinute Tn contact tensionat. Odatad cu terminarea perioadei de racire, imbinarea se
considera gata de utilizare.

INSTRUCTIUNI PENTRU IMBINAREA PRIN POLIFUZIUNE

Taiati teava perpendicular pe generatoarea superioarda. Folositi
foarfeca originala Coestherm® (Fig. 1).

Curatati capatul conductei si interiorul fitingului cu o laveta imbibata in
solutie de alcool.

Marcati adancimea de imbinare pe capatul conductei (Fig. 2), conform
tabelului de la pagina anterioara, in functie de diametrul conductei de
imbinat.

Introduceti simultan conducta si fitingul in accesoriul de sudura.
Respectati timpii de incalzire (Fig. 3).

Scoateti conducta si fitingul din accesoriul de sudura si imbinati-le
rapid. Respectati timpul de fuziune, folosindu-l pentru calibrare si
eventuale corecturi ale pozitiei sudurii. Nu efectuati operatiuni de
rasucire (Fig. 4).

Mentineti in contact tensionat conducta si fitingul pe toatd durata
timpului de fuziune. Finalizarea perioadei de racire, permite utilizarea
imbinarii (Fig. 5).



METODE DE iMBINARE

iIMBINAREA PRIN ELECTROFUZIUNE

Imbinarea prin electrofuziune se realizeazd in baza unui principiu
foarte simplu. Fitingul electrosudabil este conectat la aparatul de
electrofuziune. Folosind codul specific COES, aparatul recunoaste si
impune parametrii Imbinarii (tensiunea electrica si timpul de Tmbinare).
Sub actiunea arcului electric dezvoltat de aparatul de electrofuziune,
rezistenta electrica inglobata in interiorul fitingului degaja o cantitate
de caldura suficientd pentru a topi cantitdti de material necesare
pentru realizarea Tmbinarii. Dupa finalizarea timpului de fuziune,
aparatul este deconectat, incepand faza de racire a Tmbinarii.

INSTRUCTIUNI PENTRU IMBINAREA PRIN ELECTROFUZIUNE

Taiati conducta perpendicular pe generatoarea superioara (Fig. 7).

Prelucrati suprafetele taiate cu mare acuratete. Curatati si uscati capetele
conductelor si interiorul fitingului cu o laveta Tmbibata Tn solutie de alcool.
Protejati zonele curatate de impuritati, murdarie si grasimi. Daca
imbinarea nu s-a realizat in 45 minute, operatiunile de curatire a zonei de
de fuziune trebuie reluate (Fig. 2).

Marcati adancimea de fuziune a fitingului de electrofuziune la capatul
fiecarei conducte. Introduceti capetele conductei in fitingul de
electrofuziune pana la pozitia de fuziune marcatd anterior. Centrati
imbinarea la pozitie. O centrare insuficientd poate avea ca rezultat
topirea neuniforma a materialului, rezultdnd o imbinare
necorespunzatoare (Fig. 3).

Cu ajutorul prizelor de cuplaj, racordati fitingul la aparatul de
electrofuziune. Cititi codul de bare sau introduceti manual parametrii
imbinarii — tensiune electricad si timp de imbinare. Verificati pentru
ultima data pasii parcurgi, dupa care porniti aparatul. Nu miscati sau
tensionati imbinarea in timpul electrofuziunii. Dupa trecerea timpului
de fuziune, aparatul este oprit. indepartati prizele de cuplaj (Fig. 4).

Timp de doua ore lasati imbinarea sa se raceasca. Dupa acest timp,
imbinarea este gata de lucru (Fig. 5).

iMBINAREA PRIN STRANGERE
Conectarea si interconectarea sistemelor din polipropilena cu instalatiile

realizate din alte materiale (otel, cupru etc) se realizeaza cu ajutorul pieselor
cu insertie de metal cu filet interior sau exterior prin strangere. Etangarea se
realizeaza cu ajutorul fluidelor de canepa, banda teflonata sau garnituri din
clincherit. Varianta imbinarii prin strangere este recomandata pentru gama de

diametre & 20-110 mm. Pentru gama de diametre & 63-200 mm este

disponibila imbinarea cu ajutorul flanselor si a capetelor de flansa, etansarea
realizadndu-se cu o garnitura de cauciuc.

Fig. 1



METODE DE iMBINARE

\ iMBINARE FOLOSIND PIESA SA

Pentru realizarea imbinarii cu piesa sa, se folosesc accesoriile de
sudura speciale tip sa. Piesele sunt disponibile pentru diametrele de
baza & 40-200 mm, cu derivatii de & 20-63 mm (Fig. 1).
Piesele tip sa se utilizeaza pentru:
- nlocuirea fitingurilor tip “T”;
1 - extinderea instalatiilor existente;
g - derivatii verticale sau orizontale;
- realizarea distribuitoarelor;
- amplasarea tecilor pentru senzori.

Fig. 1

Gauriti teava de baza, in punctul marcat pentru executarea derivatiei.
Folositi burghiul original Coestherm®. Curatati suprafetele de sudura
cu o laveta imbibata Tn solutie de alcool (Fig. 2).

Fig. 2

Q‘y.}
ot Introduceti partea concava a accesoriului de sudura tip sa in orificiul
;,_i realizat in peretele conductei. Simultan introduceti fitingul tip sa in

;

partea convexa a accesoriului. Perioada de incalzire dureaza max 30
secunde (Fig. 3).

Fig. 3

Dupa terminarea timpului de incalzire, accesoriul de sudura tip sa este
indepartat, iar fitingul sa este introdus rapid in orificiul Tncalzit al
conductei. Se mentin in contact tensionat timp de 15 secunde (Fig. 4).

Fig. 4

Dupa scurgerea timpului de racire de 10 minute, imbinarea este gata
de lucru (Fig. 5).

Fig. 5




METODE DE iMBINARE

INSTRUCTIUNI PENTRU IMBINAREA CONDUCTELOR STABI

Pentru a realiza imbinarea conductelor Stabi, stratul de aluminiu aflat
la exteriorul conductei trebuie indepartat cu un alezor special (Fig. 7).

Folositi alezorul original Coestherm® Stratul de aluminiu trebuie
indepartat atat pentru sudarea prin polifuziune, cat si electrofuziune
(Fig. 2).

Indepartarea stratului de Al, pentru zona de fuziune (adancimea de
sudura), depinde de fiecare diametru in parte (Fig. 3).

Inainte de Inceperea operatiunii de sudare, verificati daca stratul de Al
a fost indepartat complet (Fig. 4).

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4
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PRESCRIPTII DE PROIECTARE COESTHERM®
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Panta hidraulica [mm HyO/ml]

Norme de dimensionare si executare Coestherm®
in realizarea instalatiilor pentru ansambluri de cladiri se vor respecta prevederile:

1. Normativul pentru proiectarea si executarea Instalatiilor Sanitare — 19/94 si 19-1/96;

2. Normativul pentru proiectarea si executarea Instalatiilor de Tncalzire Centrala —
113/02 si 113-1/02;

3. Normativ privind proiectarea si exploatarea instalatiilor de ventilare si climatizare
15/98 si 15-2/98;

4. Ghid privind criteriile de performanta ale cerintelor de calitate conform legii nr
10/1995 privind calitatea in constructii, pentru instalatiile sanitare GT-063-04;

5. Ghid privind criteriile de performanta ale cerintelor de calitate conform legii nr.
10/1995 privind calitatea in constructii, pentru instalatiile de incalzire centrala GT-
060-03;

6. Ghid privind criteriile de performanta ale cerintelor de calitate conform legii nr.
10/1995 privind calitatea in constructii, pentru instalatii de ventilare-climatizare GT-
060-03;

7. Solutii cadru pentru reabilitarea si modernizarea instalatiilor de incalzire din cladiri
de locuit SC 006-01;

8. Solutii cadru pentru instalatii interioare de incalzire utilizand noi sisteme de
producere a agentului termic — centrale termice de apartament, de scara, de bloc
SC 005 - 2000;

9. Alte norme tehnice in vigoare privind proiectarea si exploatarea instalatiilor
(sanitare, incalzire, ventilari-climatizari, aer comprimat, fluide tehnologice si
industriale)

Debite de calcul

Debitul de calcul pentru instalatiile sanitare se realizeaza in functie de debitele specifice si
echivalentii de debit.

Tn functie de numérul de armé&turi montate la obiectele sanitare din ansamblurile de cladiri, in
functie de frecventa si durata de utilizare, debitul de calcul pentru dimensionarea conductelor
de distributie a apei reci si a apei calde menajere de consum, se calculeaza cu o relatie de

forma: _ = q, + Y 4/d,,1/S] unde: q.  debit de calcul [Is]

Qmz — debit mediu zilnic de apa [I/s]
y — cuantila distributiei de repartitiei normala



PRESCRIPTII $1 PROIECTARE

Pentru cladirile sociale cu destinatia de locuit, debitul de calcul se calculeaza conform STAS 1478

cu o formuld de forma: q_ = b(ac JE + 0.004E)[1/s] unde:

E — suma echivalentilor punctelor de consum

a, b, c — coeficienti adimensionali care tin seama de regimul de furnizare a apei reci, de destinatia

cladirii, de temperatura de furnizare a apei calde.

Pentru instalatiile de incalzire si climatizare, debitul de calcul se determina cu o relatie de forma:

Q
9, = — < [/hl/s] unde:
c(t,—t)
Q — debit de caldura necesar conform SR 1907 sau debit de caldura instalat [W, KW]
tqy — temperatura agentului termic din conducta de ducere [°C]
ti — temperatura agentului termic din conducta de intoarcere [°C]
¢ — caldura masica a agentului termic

Pentru instalatiile tehnologice, debitul de calcul se determina cu o relatie de forma:
g, =Knql/s] unde: K - coeficient de simultaneitate in functie de procesul tehnologic

n — numarul punctelor de consum
qu — debitul specific al utilajului [I/s]

Dimensionarea conductelor Coestherm®

Dimensionarea conductelor PPRCT COESTHERM® se realizeazd in baza debitelor
necesare de vehiculat si in baza vitezelor economice, conform fig. 1, pentru traseele cele
mai dezavantajate. Pentru echilibrarea instalatiei nu se vor depasi vitezele maxime.

Fig. 1 Viteze economice

Diametru nominal Viteze economice
[mm] [m/s]
Instalatii Sanitare Instalagii. Infélzire/
J Clima
16 0.45-0.80 0.20-0.35
20 0.45-0.90 0.20 - 0.40
25 0.55-1.00 0.30 - 0.45
32 0.55-1.10 0.30 - 0.60
40 0.75-1.20 0.50 — 0.65
50 0.75-1.30 0.50-0.70
63 0.75-1.30 0.50 — 0.80
75 0.85-1.35 0.50 - 0.90
90 0.85-1.40 0.60-1.10
110 0.85-1.45 0.70-1.15
125 1.05-1.50 0.70-1.15
160 1.10-1.55 1.20-1.70
200 1.15-1.65 1.45-1.95

in functie de debit si de viteza economic, se determina din diagrama sau tabelele de valori
(fig. 2) diametrul & (Dexg) [mm], viteza reald de curgere v [m/s] si panta hidraulica
(pierderea de sarcina unitara) i [nmH,O/ml], conform tabelului anterior.

Calculul pierderii de sarcina

Determinarea pierderilor de sarcina totale se face prin insumarea pierderilor de sarcina
liniare (hd) cu cele locale (hii), datorate rezistentei opuse la trecerea apei prin coturi,
armaturi, etc.

hr = hiin + 22 hioe [MMH,0]
unde: h, — pierdere de sarcina totala [mmH_0]
hiin — pierdere de sarcina liniara [mmH,0]
hiec — pierdere de sarcina locald [mmH0]

Pierderea de sarcina liniard : hij,=i 1 [mmH0]

unde: i —panta hidraulica [mmH_0] — conform tabelului
| — lungimea tronsonului de conducta aflat in calcul [m]

2
Pierderea de sarcin& local : hio = &\2/—9 [mmH,0]

unde: EJ - coeficientul pierderilor de sarcina locale conform fig. 2

V —viteza apei Tnainte de piesa ce creeaza rezistenta locala [m/s]
g- acceleratia gravitationala [m/s?

Nt

/k




Fig. 2 Tabel pierderi de sarcina locale

™\

Fitinguri Imagine Simbol Comentariu Valoarea {
Manson @ 0,25
Reductii
.. de 1 dimensiune 0,40
.. de 2 dimensiuni 0,50
Reductii -:\ de3d
eductii .. de 3 dimensiuni 0,60
.. de 4 dimensiuni 0,70
.. de 5 dimensiuni 0,80
.. de 6 dimensiuni 0,90
Cot 1a 90° | — 1,20
Cot 1a 90°
IE | r 1,20
Cot la 45° |/|/ 0,50
Cot la 45°
IE (r 0,50
1 L
> > 0,25
= + L Separarea fluidelor 1,20
¥ Conjunctia fluidelor
Teu = s junct 0,80
v Contra curent in cazul 1.80
e separirii fluidelor ’
140 Contra curent in cazul 3.00
> = conjunctiei fluidelor ’
Teu redus Valoarea rezulta din adunarea teurilor cu reductiile
= + L Separarea fluidelor 2.10
Cruce j : I': - - -
= Conjunctia fluidelor 3,70
2
B I
> > 0,25
Sa de 14 Separarea fluidelor 0.50
brangament > > ’
141 Contra curent in cazul 1.00
> - conjunctiei fluidelor ’
Teu redus Valoarea rezulta din adunarea teurilor cu saua de bransament
Piesa de /
legiturd cu 4( —» 0,50
filet interior
Piesa de y: T
legatura cu k —> 0,70
filet interior
Cot cu filet | s
exterior 0 4+ 1,40
Cot cu filet 77
exterior W 4 | e
Separarea fluidelor
-16x%"x 16
-20x %" x 20 1,40
Teu de S
legatura cu ‘ f*i -20x %" x 20
filet interior o > -25 X V4" X 25 1,60
-32x1"x32
-25x 1" x25
-32x%"x32 1.80
Separarea fluidelor
Teu cu filet q i*f 220X 4" X 20 1.80

exterior

v




Fig. 3 Tabel de dimensionare Instalatii sanitare PN 16, SDR 7,4 (D, 16 — 63 mm)

Q=1ls De |16,0 mm| 20,0 mm | 25,0 mm | 32,0 mm | 40,0 mm | 50,0 mm (63,0 mm
D, 14,4 mm | 18,0 mm | 23,2 mm | 29,0 mm | 36,2 mm [45,8 mm
0,01 i 0,24 0,09 0,03 0,01 0,00 0,00 0,00
v 0,09 0,06 0,04 0,02 0,02 0,01 0,01
0,02 i 0,75 0,27 0,10 0,03 0,01 0,00 0,00
v 0,19 0,12 0,08 0,05 0,03 0,02 0,01
0,03 i 1,49 0,54 0,19 0,06 0,02 0,01 0,00
v 0,28 0,18 0,12 0,07 0,05 0,03 0,02
0,04 i 2,43 0,88 0,31 0,09 0,03 0,01 0,00
v 0,38 0,25 0,16 0,09 0,06 0,04 0,02
0,05 i 3,58 1,28 0,45 0,14 0,05 0,02 0,01
v 0,47 0,31 0,20 0,12 0,08 0,05 0,03
0,06 i 4,91 1,76 0,61 0,18 0,06 0,02 0,01
v 0,57 0,37 0,24 0,14 0,09 0,06 0,04
0,07 i 6,42 2,29 0,80 0,24 0,08 0,03 0,01
v 0,66 0,43 0,28 0,17 0,11 0,07 0,04
0,08 i 8,10 2,89 1,00 0,30 0,11 0,04 0,01
v 0,76 0,49 0,31 0,19 0,12 0,08 0,05
0,00 i 9,96 3,55 1,23 0,37 0,13 0,05 0,02
v | 085 0,55 0,35 0,21 0,14 0,09 0,05
0.10 i 11,99 4,27 1,48 0,44 0,15 0,05 0,02
v 0,95 0,61 0,39 0,24 0,15 0,10 0,06
0.12 i 16,54 5,87 2,03 0,61 0,21 0,07 0,02
v 1,14 0,74 0,47 0,28 0,18 0,12 0,07
0.16 i 27,56 9,74 3,35 1,00 0,35 0,12 0,04
v 1,51 0,98 0,63 0,38 0,24 0,16 0,10
0.18 i 34.01 12,00 4,12 1,23 0,43 0,15 0,05
v 1,70 1,11 0,71 0,43 0,27 0,17 0,11
0.20 i 41,07 14,47 4,96 1,48 0,51 0,18 0,06
v 1,89 1,23 0,79 0,47 0,30 0,19 0,12
0,30 i 85,35 29,85 10,17 3,01 1,04 0,36 0,12
v 2,84 1,84 1,18 0,71 0,45 0,29 0,18
0.40 i | 144,17 50,15 17,00 5,01 1,72 0,60 0,19
v 3,78 2,46 1,57 0,95 0,61 0,39 0,24
0,50 i | 217,21 75,21 25,40 7,45 2,55 0,88 0,29
v 4,73 3,07 1,96 1,18 0,76 0,49 0,30
0,60 i | 304,25 | 104,94 35,31 10,33 3,53 1,22 0,40
v 5,68 3,68 2,36 1,42 0,91 0,58 0,36
0,70 i | 405,16 | 139,27 46,72 13,62 4,64 1,60 0,52
v 6,62 4,30 2,75 1,66 1,06 0,68 0,42
0.80 i | 519,85 | 178,15 59,60 17,33 5,90 2,03 0,66
v 7,57 4,91 3,14 1,89 1,21 0,78 0,49
0,90 i | 648,25 | 221,55 73,92 21,45 7,28 2,50 0,81
v 8,52 5,53 3,54 2,13 1,36 0,87 0,55
1,00 i | 790,30 | 269,43 89,69 25,97 8,80 3,02 0,98
v 9,46 6,14 3,93 2,37 1,51 0,97 0,61
1,20 i |1115,23| 378,58 125,51 36,19 12,23 4,19 1,35
v 11,35 7,37 4,72 2,84 1,82 1,17 0,73
i |1494,40| 505,47 166,98 47,97 16,17 5,52 1,78
1,40 v 13,25 8,60 5,50 3,31 2,12 1,36 0,85

Nt

/"

Q | - debit [I/s]

i | - panta hidraulica [mbar/m]
V | - viteza de curgere [m/s]
D. | - diametru exterior [mm]
D; | - diametru interior [mm]




4

Q=1s De | 16,0 mm | 20,0 mm | 25,0 mm | 32,0 mm |40,0 mm|50,0 mm|{63,0 mm
D, 14,4 mm | 18,0 mm | 23,2 mm (29,0 mm|36,2 mm|45,8 mm
1,60 i 1927,68 650,00 214,05 61,29 20,61 7,03 2,26
v 15,14 9,82 6,29 3,78 2,42 1,55 0,97
i 2414,97 812,11 266,69 76,14 25,55 8,69 2,79
1,80 v 17,03 11,05 7,07 4,26 2,73 1,75 1,09
2,00 i 2956,18 991,77 324,88 92,51 30,97 10,52 3,37
\ 18,92 12,28 7,86 4,73 3,03 1,94 1,21
2.20 i 3551,28 | 1188,92 388,58 110,38 36,89 12,51 4,00
\ 20,82 13,51 8,65 5,20 3,33 2,14 1,34
2.40 i 4200,22 | 1403,55 | 457,79 129,75 43,28 14,66 4,68
v 22,71 14,74 9,43 5,68 3,63 2,33 1,46
2,60 i 4902,97 | 1635.62 532,49 150,61 50,15 16,96 5,41
v 24,60 15,96 10,22 6,15 3,94 2,53 1,58
2.80 i 5659,51 | 1885,14 612,68 172,95 57,51 19,42 6,19
v 26,49 17,19 11,00 6,62 4,24 2,72 1,70
3,00 i 6469,83 | 2152.07 698,33 196,77 65,33 | 22,04 7,02
v 28,39 18,42 11,79 7,10 4,54 2,91 1,82
3.20 i 7333,90 | 2436,42 789,16 222,07 73,63 | 24,81 7,89
v 30,28 19,65 12,58 7,57 4,84 3,11 1,94
3.40 i 8251,71 | 2738,16 886,03 248,84 82,39 | 27,73 8,81
v 32,17 20,88 13,36 8,04 5,15 3,30 2,06
3,60 i 9223,26 | 3057,30 988,06 277,08 91,63 | 30,80 9,78
v 34,06 22,10 14,15 8,52 5,45 3,50 2,19
3.80 i | 10248,54 | 3393,82 | 1095,53 306,79 | 101,33 | 34,02 10,79
v 35,96 23,33 14,93 8,99 5,75 3,69 2,31
4,00 i | 11327,55 | 3747,73 | 1208,45 337,96 11,50 | 37,40 11,85
v 37,85 24,56 15,72 9,46 6,06 3,89 2,43
420 i | 12460,26 | 4119,01 | 1326,81 370,59 | 122,13 | 49,93 12,95
v 39,74 25,79 16,50 9,94 6,36 4,08 2,55
4,40 i | 13646,69 | 4507,66 | 1450,61 404,68 | 133,23 | 44,60 14,10
v 41,63 27,01 17,29 10,41 6,66 4,28 2,67
4,60 i | 14886,82 | 4913,68 | 1579,84 | 440,23 | 144,79 | 48,43 15,30
v 43,53 28,25 18,08 10,88 6,96 4,47 2,79
480 i | 16180,66 | 5337,07 | 1714,51 477,24 | 156,81 | 52,40 16,54
v 45,42 29,47 18,86 11,35 7,27 4,66 2,91
5,00 i 5777,81 | 1854,60 515,71 169,29 | 56,53 17,83
v 30,70 19,65 11,83 7,57 4,86 3.03
5,20 i 6235,92 | 2000,12 555,63 | 182,23 | 60,80 19,16
v 31,93 20,43 12,30 7,87 5,05 3,16
5,40 i 6711,39 | 2151,07 597,00 | 195,64 | 65,22 | 20,54
v 33,16 21,22 12,77 8,18 5,25 3,16
i 7204,21 | 2307,44 639,83 | 109,50 | 69,78 | 21,96
>80 v 34,39 22,01 13,25 8,48 5,44 3,40
i 7714,39 | 2469,24 684,11 223,82 | 74,50 | 23,43
5801, 35,61 22,79 13,72 8,78 | 564 | 3,52
6,00 i 8241,92 | 2636,46 729,84 | 238,60 | 79,36 | 24,94
v 36,84 23,58 14,19 9,08 5,83 3,64
6.20 i 8786,80 | 2809,10 777,02 | 253,84 | 84,37 | 26,50
v 38,07 24,36 14,67 9,39 6,02 3,76




Nt

Q=1s D. (16,0 mm| 20,0 mm | 25,0 mm | 32,0 mm | 40,0 mm | 50,0 mm [63,0 mm
D, 14,4 mm | 18,0 mm | 23,2 mm | 29,0 mm | 36,2 mm [45,8 mm
o i 9347,04 | 1987,16 825,65 269,53 89,52 28,10
’ v 39,30 25,15 15,14 9,69 6,22 3,88
- i 9928,62 | 3170,64 875,73 285,68 94,82 19,74
’ v 40,53 25,94 15,61 9,99 6,41 4,01
o i 10525,55 | 3359,54 927,25 302,29 100,27 31,43
’ v 41,75 26,72 16,09 10,29 6,61 413
o i 11139,83 | 3553,86 980,23 319,36 105,86 33,16
’ v 42,98 27,51 16,56 10,60 6,80 4,25
. i 12751,43 | 4063,35 | 1119,00 364,01 120,49 37,69
’ v 46,05 29,47 17,74 11,35 7,29 4,55
8.00 i 14471,43 | 4606,69 1266,81 411,52 136,02 42,49
’ v 49,12 31,44 18,92 12,11 7,77 4,86
o0 i 18236,63 | 5794,90 | 1589,53 515,05 169,80 52,90
’ v 55,26 35,37 21,29 13,63 8,74 5,46
10.0 i 7118,43 1948,35 629,93 207,19 64,40
’ \" 39,30 23,66 15,14 9,72 6,07
o i 10171,36 | 2774,23 893,66 292,78 90,64
’ v 47,16 28,39 18,17 11,66 7,28
o i 13765,32 | 3744,31 1202,62 392,73 121,15
’ \" 55,02 33,12 21,20 13,60 8,50
16.0 i 4858,51 1556,75 506,99 155,92
’ v 37,85 24,22 15,55 9,71
o~ i 6116,78 | 1956,00 635,54 194,94
’ \" 42,58 27,25 17,49 10,93
20.0 i 7519,10 2400,35 778,35 238,19
’ v 47,31 30,28 19,43 12,14
. i 9065,44 | 2889,78 935,41 285,66
’ v 52,04 33,31 21,38 13,35
24.0 i 10755,78 | 3424,28 1106,72 | 337,35
’ v 56,77 36,34 23,32 14,57
2610 i 4003,83 1292,25 | 393,24
v 39,36 2526 | 15,78
i 4628,43 | 1492,01 | 453,33
28,0
v 42,39 27,21 17,00
i 5298,07 1705,99 | 517,63
30,0
v 45,42 29,15 18,21
i 6012,75 | 1934,18 | 586,12
32,0
v 48,45 31,09 19,42
i 6772,46 2176,59 | 658,81
34,0
\" 51,47 33,03 20,64
i 7577,20 2433,21 753,69
36,0
' 54,50 34,98 21,85
i 2704,03 | 816,76
38,0
v 36,92 23,07
i 2989,06 | 902,01
40,0
' 38,86 24,28
i 3288,29 | 991,46
42,0
v 40,81 25,49




DIMENSIONARE PN 16, SDR 7.4

48,0

52,0

Q=1s De | 16,0 mm | 20,0 mm | 25,0 mm | 32,0 mm |40,0 mm|50,0 mm|{63,0 mm
D, 14,4 mm | 18,0 mm | 23,2 mm |29,0 mm|36,2 mm|45,8 mm
i 3601,72 | 1085,09
44,0
v 42,75 26,71

4271,18
46,64

4997,44

50,52

1284,90
29,14

1501,45
31,56

56,0

60,0

5780,49
54,41

1734,73
33,99

1984.73
36,42

64,0

68,0

2534,89
41,28

2251,45
38,85

76,0

80,0

3151,92
46,13

3485,51
48,56

90,0

100,0

v

4392,59
54,63




Fig. 3 Tabel de dimensionare Instalatii sanitare PN 16, SDR 7,4 (D, 75 — 250 mm)

N

Q=1s II::))e ;i,gmm 90,0 mm |110,0 mm | 125,0 mm | 160,0 mm | 200,0 mm | 250,0 mm /"
1 ,4mm| 654 mm | 79,8 mm | 90,8 mm
ool i | 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
v | 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
q0F i | 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
v | 0,01 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
E i | 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
v | 0,01 0,01 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00
Q0 i | 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
v | 0,02 0,01 0,01 0,01 0,00 0,00 0,00
oS i | 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
v | 0,02 0,01 0,01 0,01 0,00 0,00 0,00
06 i | 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
v | 0,03 0,02 0,01 0,01 0,01 0,00 0,00
o i | 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
v | 0,03 0,02 0,01 0,01 0,01 0,00 0,00
05 i | 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
v | 0,03 0,02 0,02 0,01 0,01 0,00 0,00
NS i | 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
v | 0,04 0,03 0,02 0,01 0,01 0,01 0,00
010 | ' | 001 [ 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 Q | - debit [Is]
v | 004 0,03 0,02 0,02 0,01 0,01 0,00 i | - panta hidraulicd [mbar/m]
012 | || 001 | 000 | 000 | 000 0,00 | 0,00 | 0,00 v | - Viteza de curgere [ms]
v|005| 004 | 002 | 002 | 001 | 001 | 0,00 Do | - diametra exterior [mm]
016 | ' | 002 [ 001 [ 000 | 000 | 000 | 000 | 0,00 D; | - diametru interior [mm]
v | 0,07 0,05 0,03 0,02 0,02 0,01 0,01
e i | 0,02 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
v | 0,08 0,05 0,04 0,03 0,02 0,01 0,01
o i | 0,03 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
v | 0,09 0,06 0,04 0,03 0,02 0,01 0,01
oy i | 0,05 0,02 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00
v | 0,13 0,09 0,06 0,05 0,03 0,02 0,01
f i | 0,09 0,04 0,01 0,01 0,00 0,00 0,00
v | 0,17 0,12 0,08 0,06 0,04 0,02 0,02
D10 i | 0,13 0,05 0,02 0,01 0,00 0,00 0,00
v | 0,22 0,15 0,10 0,08 0,05 0,03 0,02
e i | 0,17 0,07 0,03 0,02 0,00 0,00 0,00
v | 0,26 0,18 0,12 0,09 0,06 0,04 0,02
D i | 0,23 0,10 0,04 0,02 0,01 0,00 0,00
v | 0,30 0,21 0,14 0,11 0,07 0,04 0,03
f i | 0,29 0,12 0,05 0,03 0,01 0,00 0,00
v | 0,34 0,24 0,16 0,12 0,08 0,05 0,03
0 i | 0,36 0,15 0,06 0,03 0,01 0,00 0,00
v | 0,39 0,27 0,18 0,14 0,08 0,05 0,04
g i | 043 0,18 0,07 0,04 0,01 0,00 0,00
v | 043 0,30 0,20 0,15 0,09 0,06 0,04
en i | 0,59 0,25 0,09 0,05 0,02 0,01 0,00
v | 0,52 0,36 0,24 0,19 0,11 0,07 0,05
e i | 0,78 0,32 0,12 0,07 0,02 0,01 0,00
v | 0,60 0,42 0,28 0,22 0,13 0,08 0,05




4

Q=lis BT ;i:g mm gg:g mm 1719%0;1? 19205,503? 160,0 mm | 200,0 mm | 250,0 mm
eD i 0,99 0,41 0,16 0,09 0,03 0,01 0,00
v 0,69 0,48 0,32 0,25 0,15 0,10 0,06
e i 1,22 0,50 0,19 0,10 0,03 0,01 0,00
v 0,77 0,54 0,36 0,28 0,17 0,11 0,07
o i 1,47 0,61 0,23 0,13 0,04 0,01 0,00
v 0,86 0,60 0,40 0,31 0,19 0,12 0,08
o i 1,75 0,72 0,28 0,15 0,05 0,02 0,01
v 0,95 0,65 0,44 0,34 0,21 0,13 0,09
240 i 2,04 0,84 0,32 0,17 0,05 0,02 0,01
v 1,03 0,71 0,48 0,37 0,23 0,14 0,09
G i 2,36 0,97 0,37 0,20 0,06 0,02 0,01
v 1,12 0,77 0,52 0,40 0,25 0,16 0,10
2,80 i 2,69 1,11 0,43 0,23 0,07 0,02 0,01
v 1,20 0,83 0,56 0,43 0,26 0,17 0,11
a0t i 3,05 1,25 0,48 0,26 0,08 0,03 0,01
v 1,29 0,89 0,60 0,46 0,28 0,18 0,12
T i 3,43 1,41 0,54 0,29 0,09 0,03 0,01
v 1,38 0,95 0,64 0,49 0,30 0,19 0,13
A i 3,82 1,57 0,60 0,32 0,10 0,03 0,01
v 1,46 1,01 0,68 0,53 0,32 0,21 0,13
G0 i 4,24 1,74 0,67 0,36 0,11 0,04 0,01
v 1,55 1,07 0,72 0,56 0,34 0,22 0,14
ey i 4,68 1,92 0,74 0,40 0,12 0,04 0,01
v 1,63 1,13 0,76 0,59 0,36 0,23 0,15
AT i 513 2,11 0,81 0,43 0,13 0,05 0,02
v 1,72 1,19 0,80 0,62 0,38 0,24 0,16
e i 5,61 2,30 0,88 0,47 0,14 0,05 0,02
v 1,81 1,25 0,84 0,65 0,40 0,25 0,16
T i 6,11 2,50 0,96 0,51 0,16 0,05 0,02
v 1,89 1,31 0,88 0,68 0,41 0,27 0,17
4,60 i 6,62 2,71 1,04 0,56 0,17 0,06 0,02
v 1,98 1,37 0,92 0,71 0,43 0,28 0,18
AT i 7,15 2,93 1,12 0,60 0,18 0,06 0,02
v 2,07 1,43 0,96 0,74 0,45 0,29 0,19
S0 i 7,71 3,15 1,21 0,65 0,20 0,07 0,02
v 2,15 1,49 1,00 0,77 0,47 0,30 0,20
o i 8,28 3,39 1,29 0,69 0,21 0,07 0,03
v 2,24 1,55 1,04 0,80 0,49 0,31 0,20
S0 i 8,87 3,63 1,39 0,74 0,23 0,08 0,03
v 2,24 1,55 1,04 0,80 0,49 0,31 0,20
T i 9,48 3,87 1,48 0,79 0,24 0,08 0,03
v 2,41 1,67 1,12 0,86 0,53 0,34 0,22
S0 i 10,11 4,13 1,58 0,85 0,26 0,09 0,03
v 2,50 1,73 1,16 0,90 0,55 0,35 0,23
AT i 10,76 4,39 1,68 0,90 0,27 0,09 0,03
v 2,58 1,79 1,20 0,93 0,57 0,36 0,23
aor i 11,42 4,66 1,78 0,95 0,29 0,10 0,04
v 2,67 1,85 1,24 0,96 0,58 0,37 0,24




N

Q=1s D {75,0 mm| 90,0 mm |110,0 mm | 125,0 mm | 160,0 mm | 200,0 mm | 250,0 mm
D, |54,4 mm| 65,4 mm | 79,8 mm | 90,8 mm
oo i | 12,11 4,94 1,88 1,01 0,31 0,11 0,04
v | 2,75 1,91 1,28 0,99 0,60 0,39 0,25
A i | 121 5,23 1,99 1,07 0,33 0,11 0,04
v | 2,84 1,96 1,32 1,02 0,62 0,40 0,26
SIe0 i | 13,563 | 5,52 2,10 1,13 0,34 0,12 0,04
v | 2,93 2,02 1,36 1,05 0,64 0,41 0,27
00 i | 14,27 | 5,82 2,22 1,19 0,36 0,12 0,04
v | 3,01 2,08 1,40 1,08 0,66 0,42 0,27
s i | 16,21 6,60 2,51 1,34 0,41 0,14 0,05
v | 3,23 2,23 1,50 1,16 0,71 0,45 0,29
S0 i | 18,25 | 7,43 2,82 1,51 0,46 0,16 0,06
v | 344 2,38 1,60 1,24 0,75 0,48 0,31
A i 2269 | 9,22 3,50 1,87 0,57 0,19 0,07
v | 3,87 2,68 1,80 1,39 0,85 0,54 0,35
o i | 27,58 | 11,19 4,24 2,27 0,69 0,24 0,08
v | 4,30 2,98 2,00 1,54 0,95 0,60 0,39
o i | 38,70 | 15,66 5,92 3,16 0,96 0,33 0,11
v | 516 3,57 2,40 1,85 1,13 0,72 0,47
14,0 i | 51,60 | 20,83 7,86 4,19 1,27 0,43 0,15
v | 6,02 4,17 2,80 2,16 1,32 0,85 0,55
16,0 i | 66,27 | 26,69 10,05 5,35 1,61 0,55 0,19
v | 6,88 4,76 3,20 2,47 1,51 0,97 0,63
18,0 i | 82,70 | 33,24 12,50 6,65 2,00 0,68 0,24
v | 7,74 5,36 3,60 2,78 1,70 1,09 0,70
20,0 i 1100,87| 40,48 15,19 8,07 2,43 0,82 0,29
v | 8,60 5,95 4,00 3,09 1,89 1,21 0,78
i i |120,79| 48,39 | 18,13 9,62 2,89 0,98 0,34
v | 947 6,55 4,40 3,40 2,07 1,33 0,86
o i [142,44| 56,98 | 21,32 11,31 3,39 1,15 0,40
v 110,33 | 7,14 4,80 3,71 2,26 1,45 0,94
26,0 i 1165,83| 66,25 | 24,75 | 13,11 3,92 1,33 0,46
v | 1119 | 7,74 5,20 4,02 2,45 1,57 1,02
A i [190,94| 76,18 | 28,43 15,05 4,50 1,52 0,53
v | 12,05 | 8,34 5,60 4,32 2,64 1,69 1,10
30,0 i |217,78| 86,79 | 32,35 17,11 5,11 1,73 0,60
v | 12,91 8,93 6,00 4,63 2,83 1,81 1,17
0 i (246,35 98,06 | 36,51 19,30 5,75 1,94 0,68
v | 13,77 | 9,53 6,40 4,94 3,02 1,93 1,25
24,0 i |271,64| 110,00 | 40,91 21,61 6,44 2,17 0,76
v | 1463 | 10,12 6,80 5,25 3,21 2,05 1,33
0 i [308,65| 122,61 | 45,55 | 24,05 7,15 2,41 0,84
v | 1549 | 10,72 7,20 5,56 3,39 2,17 1,41
g i [324,38| 135,89 | 50,43 | 26,61 7,91 2,66 0,93
v | 16,35 | 11,31 7,60 5,87 3,58 2,29 1,49
40,0 i |377,83| 149,83 | 55,55 | 29,30 8,70 2,93 1,02
v | 17,21 | 11,91 8,00 6,18 3,77 2,42 1,56
G i (414,99| 164,43 | 60,91 32,11 9,52 3,20 1,11
v | 18,07 | 12,50 8,40 6,49 3,96 2,54 1,64




4

75,0 mm

90,0 mm

110,0 mm

125,0 mm

Q=lls D, | 54.4mm | 654 mm | 79,8 mm | 90,8 mm 160,0 mm | 200,0 mm | 250,0 mm
440 i | 453,87 | 179,69 | 66,51 35,04 10,38 3,49 1,21
v | 18,93 13,10 8,80 6,80 4,15 2,66 1,72
50 i | 494,47 | 195,62 | 72,35 | 38,09 11,28 3,79 1,31
v [ 19,79 | 13,69 9,20 7,10 4,34 2,78 1,80
480 | 1 | 536,78 | 212,21 | 78,43 | 41,27 12,21 4,10 1,42
v | 20,65 14,29 9,60 7,10 4,34 2,90 1,88
00 i | 580,81 | 229,47 | 84,74 | 44,57 13,17 4,42 1,53
v [ 21,51 14,88 | 10,00 7,72 4,71 3,02 1,96
52,0 i | 626,55 | 247,38 | 91,29 | 48,00 14,18 4,75 1,65
v | 22,37 15,48 10,40 8,03 4,90 3,14 2,03
54,0 i | 647,00 | 265,95 | 98,08 | 51,54 15,21 5,09 1,77
v | 23,23 | 16,07 | 10,80 8,35 5,09 3,26 2,11
56,0 i | 723,17 | 285,19 | 105,10 | 55,21 16,28 5,45 1,89
v | 24,09 16,67 11,20 8,65 5,28 3,38 2,19
=0 i | 774,05 | 305,08 | 112,36 | 59,00 17,39 5,81 2,01
v | 2495 17,27 11,60 8,96 5,47 3,50 2,27
60,0 i | 826,64 | 325,64 | 119,86 | 62,91 18,53 6,19 2,14
v | 25,81 17,86 12,00 9,27 5,66 3,62 2,35
62,0 i | 880,94 | 346,85 | 127,59 | 66,95 19,70 6,58 2,28
v | 26,67 | 18,46 | 12,40 9,57 5,85 3,74 2,43
o i | 936,96 | 368,73 | 135,56 | 71,10 20,91 6.98 2,41
v | 27,54 19,05 12,80 9,88 6,04 3,87 2,50
0 i | 994,68 | 391,26 | 143,77 | 75,38 | 22,15 7,39 2,55
v | 28,40 | 19,65 | 13,20 | 10,19 6,22 3,99 2,58
e i |1054,12| 414,46 | 152,21 | 79,78 23,43 7,81 2,70
v | 29,26 | 20,24 13,60 10,50 6,41 4,11 2,66
oG i [1115,27| 438,31 | 160,89 | 84,30 | 24,74 8,25 2,85
v | 30,12 | 20,84 | 14,00 | 10,81 6,60 4,23 2,74
o i |1178,12| 462,82 | 169,80 | 88,94 26,09 8,69 3,00
v | 30,98 | 21,43 14,40 11,12 6,79 4,35 2,82
740 i [1242,69| 487,99 | 178,95 | 93,70 | 27,47 9,15 3,16
v | 31,84 | 22,03 14,80 11,43 6,98 4,47 2,90
76,0 i [1308,97| 513,82 | 188,34 | 98,59 | 28,88 9,62 3,32
v | 32,70 | 22,62 15,20 11,74 717 4,59 2,97
g i |1376,96 | 540,31 | 197,96 | 103,59 | 30,33 10,09 3,48
v | 33,56 | 23,22 | 15,60 | 12,05 7,36 4,71 3,05
0 i |1446,66| 567,45 | 207,81 | 108,72 | 31,81 10,58 3,65
v | 3442 | 23,81 16,00 12,35 7,54 4,83 3,13
e i 11628,38 | 638,19 | 233,48 | 122,06 | 35,67 11,85 4,08
v | 36,57 | 25,30 17,00 13,13 8,02 5,13 3,33
0 i [1820,79| 713,05 | 260,62 | 136,16 | 39,74 13,19 4,54
v | 38,72 | 26,79 17,99 13,90 8,49 5,44 3,52
o i 12023,89| 792,01 | 289,22 | 151,01 | 44,03 14,60 5,02
v | 40,87 | 28,28 18,99 14,67 8,96 5,74 3,72
ol i |2237,66| 875,09 | 319,29 | 166,62 | 48,52 16,07 5,52
v | 43,02 | 29,77 19,99 15,44 9,43 6,04 3,91
105,0 i |2462,12| 962,27 | 350,83 | 182,97 | 53,23 17,61 6,04
v | 4518 | 31,26 | 20,99 16,22 9,90 6,34 4,11




Tabel dimensionare Instalatii incalzire PN 20, SDR 7,4, 95°C (D, 16 — 63 mm)

Q=1ls De |16,0 mm| 20,0 mm | 25,0 mm | 32,0 mm | 40,0 mm | 50,0 mm (63,0 mm
D, 14,4 mm | 18,0 mm | 23,2 mm | 29,0 mm | 36,2 mm [45,8 mm
0,01 i 0,18 0,07 0,02 0,01 0,00 0,00 0,00
v 0,09 0,06 0,04 0,02 0,02 0,01 0,01
s i 0,59 0,21 0,07 0,02 0,01 0,00 0,00
v [ 0,19 0,12 0,08 0,05 0,03 0,02 0,01
0,03 i 1,19 0,43 0,15 0,04 0,02 0,01 0,00
v 0,28 0,18 0,12 0,07 0,05 0,03 0,02
i i 1,97 0,70 0,24 0,07 0,03 0,01 0,00
v [ 0,38 0,25 0,16 0,09 0,06 0,04 0,02
0,05 i 2,91 1,04 0,36 0,11 0,04 0,01 0,00
v 0,47 0,31 0,20 0,12 0,08 0,05 0,03
0,08 i 4,02 1,43 0,49 0,15 0,05 0,02 0,01
v [ 0,57 0,37 0,24 0,14 0,09 0,06 0,04
0,07 i 5,28 1,87 0,64 0,19 0,07 0,02 0,01
v 0,66 0,43 0,28 0,17 0,11 0,07 0,04
0,08 i 6,70 2,37 0,81 0,24 0,08 0,03 0,01
v [ 0,76 0,49 0,31 0,19 0,12 0,08 0,05
0,00 i 8,27 2,92 1,00 0,30 0,10 0,04 0,01
v 0,85 0,55 0,35 0,21 0,14 0,09 0,05
0.10 i | 10,00 3,52 1,20 0,36 0,12 0,04 0,01
v | 095 0,61 0,39 0,24 0,15 0,10 0,06
0.12 i | 13,88 4,87 1,66 0,49 0,17 0,06 0,02
\% 1,14 0,74 0,47 0,28 0,18 0,12 0,07
0.16 i | 23,39 8,16 2,77 0,82 0,28 0,10 0,03
v 1,51 0,98 0,63 0,38 0,24 0,16 0,10
0.18 i | 28,99 10,10 3,43 1,01 0,35 0,12 0,04
v 1,70 1,11 0,71 0,43 0,27 0,17 0,11
020 i | 35,16 12,22 4,14 1,22 0,42 0,14 0,05
v 1,89 1,23 0,79 0,47 0,30 0,19 0,12
0,30 i | 74,30 25,60 8,60 2,51 0,86 0,30 0,10
v | 2,84 1,84 1,18 0,71 0,45 0,29 0,18
0.40 i | 127,07 | 43,49 14,53 4,22 1,43 0,49 0,16
v | 3,78 2,46 1,57 0,95 0,61 0,39 0,24
0,50 i | 193,33 65,82 21,88 6,33 2,14 0,73 0,24
v 4,73 3,07 1,96 1,18 0,76 0,49 0,30
0,60 i 272,98 | 92,54 30,64 8,82 2,98 1,02 0,33
v | 5,68 3,68 2,36 1,42 0,91 0,58 0,36
0.70 i 36598 123,62 40,78 11,70 3,94 1,34 0,43
v 6,62 4,30 2,75 1,66 1,06 0,68 0,42
0.80 i 472,28 | 159,04 52,30 14,96 5,02 1,71 0,55
v | 7,57 4,91 3,14 1,89 1,21 0,78 0,49
0,90 i 591,88 | 198,78 65,19 18,59 6,23 2,12 0,68
v 8,52 5,53 3,54 2,13 1,36 0,87 0,55
1,00 i | 724,75 | 242,84 79,44 22,59 7,55 2,56 0,82
v 9,46 6,14 3,93 2,37 1,51 0,97 0,61
1.20 i [1030,26| 343,86 | 112,00 31,70 10,56 3,57 1,14
v | 11,35 7,37 4,72 2,84 1,82 1,17 0,73
1,40 i (1388,77| 462,05 149,97 42,27 14,04 4,47 1,51
v | 13,25 8,60 5,50 3,31 2,12 1,36 0,85

Nt

/"

3}

- debit [1/s]

- panta hidraulica [mbar/m]

- Viteza de curgere [m/s]

- diametru exterior [mm]

0|9 <

- diametru interior [mm]




4

Q=1s De | 16,0 mm | 20,0 mm | 25,0 mm | 32,0 mm |40,0 mm|50,0 mm|{63,0 mm
D, 14,4 mm | 18,0 mm | 23,2 mm (29,0 mm|36,2 mm|45,8 mm
1,60 i 1800,22 | 597,40 193,32 54,30 17,98 6,05 1,92
v 15,14 9,82 6,29 3,78 2,42 1,55 0,97
1,80 i |2264,61 | 749,88 | 242,05 67,78 | 22,38 | 7,52 2,38
v 17,03 11,05 7,07 4,26 2,73 1,75 1,09
2,00 i | 278191 | 919,48 | 296,13 82,69 27,25 9,13 2,89
v 18,92 12,28 7,86 4,73 3,03 1,94 1,21
2,20 i [3352,11 | 1106,20 | 355,57 99,05 | 32,57 | 10,89 | 3,44
v 20,82 13,51 8,65 5,20 3,33 2,14 1,34
2,40 i | 397521 | 1310,01 | 420,36 | 116,84 | 38,34 | 12,80 | 4,04
v 22,71 14,74 9,43 5,68 3,63 2,33 1,46
2,60 i |[4651,20 | 1530,92 | 490,49 | 136,06 | 44,57 | 14,85 | 4,68
v 24,60 15,96 10,22 6,15 3,94 2,53 1,58
2,80 i |5380.07 | 1768,93 | 565,97 | 156,72 | 51,25 | 17,05 | 5,36
v 26,49 17,19 11,00 6,62 4,24 2,72 1,70
3,00 i [6161,83 |2024,03 | 646,79 | 178,80 | 58,38 | 19,39 | 6,09
v 28,39 18,42 11,79 7,10 4,54 2,91 1,82
3.20 i | 6996,46 | 2296,22 | 732,95 | 202,31 | 65,96 | 21,88 | 6,86
\ 30,28 19,65 12,58 7,57 4,84 3,11 1,94
3.40 i | 7883,98 | 2585,49 | 824,44 | 227,25 | 73,99 | 24,51 | 7,67
v 32,17 20,88 13,36 8,04 5,15 3,30 2,06
3,60 i | 8824,36 | 2891,85 | 921,27 | 253,61 | 82,47 | 27,29 8,53
v 34,06 22,10 14,15 8,52 5,45 3,50 2,19
2,80 i [9817,63 |3215,30 | 1023,43 | 281,40 | 91,40 | 30,21 | 9,43
v 35,96 23,33 14,93 8,99 5,75 3,69 2,31
4,00 i |10863,77| 3555,83 | 1139,93 | 310,61 |100,78 | 33,27 | 10,38
v 37,85 24,56 15,72 9,46 6,06 3,89 2,43
420 i [11962,78| 3913,44 | 1243,75 | 341,24 | 110,60 | 36,47 | 11,37
v 39,74 25,79 16,50 9,94 6,36 4,08 2,55
4,40 i |13114,66| 4288,14 | 1361,91 | 373,30 | 120,87 | 39,82 | 12,40
v 41,63 27,01 17,29 10,41 6,66 4,28 2,67
4,60 i [14319,42| 4679,91 | 1485,40 | 406,78 | 131,59 | 43,31 | 13,47
v 43,53 28,25 18,08 10,88 6,96 4,47 2,79
480 i |15577,04| 5088,77 | 1614,23 | 441,68 | 142,75 | 46,94 | 14,58
v 45,42 29,47 18,86 11,35 7,27 4,66 2,91
5,00 i 5514,70 | 1748,38 | 478,00 | 154,36 | 50,71 | 15,74
v 30,70 19,65 11,83 7,57 4,86 3.03
) i 5957,72 | 1887,86 | 515,74 |166,42| 54,62 | 16,94
v 31,93 20,43 12,30 7,87 5,05 3,16
5,40 i 6417,82 | 2032,67 | 554,90 | 178,92 | 58,68 | 18,18
v 33,16 21,22 12,77 8,18 5,25 3,16
Sie i 6894,99 | 2182,82 | 595,49 | 191,87 | 62,88 | 19,47
v 34,39 22,01 13,25 8,48 5,44 3,40
5,80 i 7389,25 | 2338,29 | 637,49 |205,26 | 67,21 | 20,80
v 35,61 22,79 13,72 8,78 5,64 3,52
6,00 i 7900,58 | 2499,08 | 680,92 |219,10| 71,69 | 22,17
v 36,84 23,58 14,19 9,08 5,83 3,64
6.20 i 8428,99 | 2665,21 | 725,76 | 233,38 | 76,32 | 23,58
v 38,07 24,36 14,67 9,39 6,02 3,76




Nt

Q=1ls De |16,0 mm| 20,0 mm | 25,0 mm | 32,0 mm | 40,0 mm | 50,0 mm (63,0 mm
D, 14,4mm | 18,0 mm | 23,2 mm | 29,0 mm | 36,2 mm (45,8 mm
6.40 i 8974,48 | 2836,67 | 772,03 | 248,11 81,08 25,03
v 39,30 25,15 15,14 9,69 6,22 3,88
a i 9537,05 | 3013,45 | 819,71 | 263,29 85,98 | 26,52
v 40,53 25,94 15,61 9,99 6,41 4,01
6,80 i 10116,69| 3195,57 | 868,81 278,91 91,03 28,06
v 41,75 26,72 16,09 10,29 6,61 4,13
G i 10713,42 | 3383,01 | 919,34 | 294,97 96,21 | 29,64
v 42,98 27,51 16,56 10,60 6,30 4,25
7.50 i 12279,94| 3874,92 | 1051,85 | 337,07 109,79 | 33,77
v 46,05 29,47 17,74 11,35 7,29 4,55
8,00 i 13953,20( 4400,13 | 1193,24 | 381,96 | 124,25 | 38,16
v 49,12 31,44 18,92 12,11 7,77 4,86
9,00 i 17619,93| 5550,43 | 1502,62 | 480,05 155,80 | 47.73
v 55,26 35,37 21,29 13,63 8,74 5,46
" i 6833,92 | 1847,46 | 589,25 | 190,87 | 58,34
v 39,30 23,66 15,14 9,72 6,07
e i 9800,41 | 2643,53 | 840,94 | 271,52 | 82,66
v 47,16 28,39 18,17 11,66 7,28
" i 13299,58 | 3581,42 | 1137,00 | 366,18 | 111,13
v 55,02 33,12 21,20 13,60 8,50
16,0 i 4661,12 | 1477,42 | 474,85 | 143,74
v 37,85 24,22 15,55 9,71
. i 5882,62 | 1862,20 | 597,51 | 180,47
v 42,58 27,25 17,49 | 10,93
20,0 i 724592 | 2291,32 | 734,16 |221,33
v 47,31 30,28 19,43 12,14
2.0 i 8751,01 | 2764,79 | 884,80 | 266,31
v 52,04 33,31 21,38 13,35
24,0 i 10397,90| 3282,60 | 1049,43 | 315,41
v 56,77 36,34 23,32 14,57
26,0 i 3844,75 | 1228,04 | 368,63
v 39,36 25,26 15,78
28,0 i 4451,23 | 1420,64 | 425,97
v 42,39 27,21 17,00
30,0 i 5102,06 | 1627,21 | 487,43
v 45,42 29,15 18,21
32,0 i 5797,23 | 1847,77 | 553,00
v 48,45 31,09 19,42
34,0 i 6536,73 | 2082,31 | 622,69
v 51,47 33,03 | 20,64
0 i 7320,56 | 2330,83 | 696,50
v 54,50 34,98 21,85
38,0 i 2593,33 | 774,42
v 36,92 | 23,07
o i 2869,81 | 856,46
v 38,86 | 24,28
42,0 i 3160,26 | 942,61
v 40,81 25,49




DIMENSIONARE PN 20, SDR 7.4, 95°

&

Q=1lls D. | 16,0 mm | 20,0 mm | 25,0 mm | 32,0 mm |40,0 mm 50,0 mm|63,0 mm
D 14,4 mm | 18,0 mm | 23,2 mm |29,0 mm|36,2 mm |45,8 mm
‘ 3464,70(1032,88
44,0
v 42,75 | 26,71

48,0

52,0

4115,51
46,64

4997.,44
50,52

1225,76
29,14

1501,45
31,56

56,0

60,0

64,0

5780,49
54,41

1734,73
33,99

1984.73
36,42

225145
38,85

68,0

72,0

2534,89
41,28

2728,60
43,70

76,0

80,0

90,0

3036,66
46,13

3361,18
48,56

424446
54,63




Tabel dimensionare Instalatii incalzire PN 20, SDR 7,4, 95°C (D, 75 — 250 mm)

Q= | D [ T o i | 7ok | G5 e | 160,0 mm | 200,0 mm | 250,0 mm
oot | ' | 000 [ 000 | 000 | 000 | 000 [ 000 [ 000
v | 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
s i 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
v | 0,01 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
003 | || 000 [ 000 | 000 | 000 | 000 [ 000 [ 000
v | 0,01 0,01 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00
i i 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
v | 0,02 0,01 0,01 0,01 0,00 0,00 0,00
oos | ' | 000 | 000 | 000 | 000 [ 000 | 000 | 000
v | 0,02 0,01 0,01 0,01 0,00 0,00 0,00
0,08 i 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
v | 0,03 0,02 0,01 0,01 0,01 0,00 0,00
oo | ' | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000 | 000
v | 003]| 002 | 001 | 001 | 001 | 000 | 000
0,08 i 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
v | 0,03 0,02 0,02 0,01 0,01 0,00 0,00
009 | || 001 | 000 | 000 | 000 [ 000 | 000 | 000
v | 004 | 003 | 002 | 001 | 001 | 001 | 000
0l i 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
v | 0,04 0,03 0,02 0,02 0,01 0,01 0,00
0.12 i 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Sl v 005 | 004 | 002 | 002 | 001 | 001 | 000
0 i 0,01 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
v | 0,07 0,05 0,03 0,02 0,02 0,01 0,01
e i 0,02 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
v | 0,08 0,05 0,04 0,03 0,02 0,01 0,01
020 | '] 002 | 001 [ 000 [ 000 | 000 [ 000 [ 000
v | 009 | 006 | 004 | 003 | 002 | 001 | 001
e i 0,04 0,02 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00
v | 0,13 0,09 0,06 0,05 0,03 0,02 0,01
0.40 i 0,07 0,03 0,01 0,01 0,00 0,00 0,00
v | 017 | 012 | 008 | 006 | 004 | 002 | 002
oso | || 010 | 004 | 002 | oo [ 000 | 000 | 000
v | 0,22 0,15 0,10 0,08 0,05 0,03 0,02
0,60 i 0,14 0,06 0,02 0,01 0,00 0,00 0,00
v |02 | 018 | 012 | 009 | 006 | 004 | 002
oo | || 019 | 008 | 003 | 002 [ ool | 000 | 000
v | 030 | 021 | 014 | 011 | 007 | 004 | 003
0,80 i 0,24 0,10 0,04 0,02 0,01 0,00 0,00
v | 0,34 0,24 0,16 0,12 0,08 0,05 0,03
ogo | || 030 | 012 | 005 | 003 [ ool | 000 | 000
v | 039 | 027 | 018 | 014 | 008 | 005 | 004
voo | 1| 036 [ 015 | 006 | 003 [ 001 | 000 | 000
v | 043 0,30 0,20 0,15 0,09 0,06 0,04
1.20 i 0,50 0,20 0,08 0,04 0,01 0,00 0,00
v | 052 ] 036 | 024 | 019 | 011 | 007 | 005
vao | P 066 | 027 | 010 | 006 | 002 | oor | 000
v | 0,60 0,42 0,28 0,22 0,13 0,08 0,05

4

/"

Q | - debit [I/s]

i | - panta hidraulica [mbar/m]
V | - viteza de curgere [m/s]
D. | - diametru exterior [mm]
D; | - diametru interior [mm]




4

Q=lis Bj ;i:g mm gg:g mm 1719%0;‘“: 19205,50;“: 160,0 mm | 200,0 mm | 250,0 mm
oo | || 083 0,34 0,13 0,07 0,02 0,01 0,00
v 0,69 0,48 0,32 0,25 0,15 0,10 0,06
1,80 i 1,03 0,42 0,16 0,09 0,03 0,01 0,00
v 0,77 0,54 0,36 0,28 0,17 0,11 0,07
200 | ' | 125 0,51 0,20 0,11 0,03 0,01 0,00
v | 086 0,60 0,40 0,31 0,19 0,12 0,08
2,20 i 1,49 0,61 0,23 0,13 0,04 0,01 0,00
v 0,95 0,65 0,44 0,34 0,21 0,13 0,09
240 i 1,74 0,71 0,27 0,15 0,04 0,02 0,01
v | 1,03 0,71 0,48 0,37 0,23 0,14 0,09
2,60 i 2,02 0,83 0,32 0,17 0,05 0,02 0,01
v 1,12 0,77 0,52 0,40 0,25 0,16 0,10
2,80 i 2,31 0,94 0,36 0,19 0,06 0,02 0,01
v | 120 0,83 0,56 0,43 0,26 0,17 0,11
3,00 i 2,62 1,07 0,41 0,22 0,07 0,02 0,01
v 1,29 0,89 0,60 0,46 0,28 0,18 0,12
3,20 i 2,95 1,20 0,46 0,25 0,07 0,03 0,01
v 1,38 0,95 0,64 0,49 0,30 0,19 0,13
S i 3,30 1,35 0,51 0,27 0,08 0,03 0,01
v 1,46 1,01 0,68 0,53 0,32 0,21 0,13
seo | || 37 1,49 0,57 0,30 0,09 0,03 0,01
v 1,55 1,07 0,72 0,56 0,34 0,22 0,14
2,80 i 4,05 1,65 0,63 0,34 0,10 0,03 0,01
v 1,63 1,13 0,76 0,59 0,36 0,23 0,15
oo | || 44 1,81 0,69 0,37 0,11 0,04 0,01
v 1,72 1,19 0,80 0,62 0,38 0,24 0,16
420 i 4,88 1,98 0,75 0,40 0,12 0,04 0,01
v 1,81 1,25 0,84 0,65 0,40 0,25 0,16
o | ' | 53 2,16 0,82 0,44 0,13 0,05 0,02
v | 1,8 131 0,88 0,68 0,41 0,27 0,17
4,60 i 5,77 2,34 0,89 0,47 0,14 0,05 0,02
v 1,98 1,37 0,92 0,71 0,43 0,28 0,18
e i 6,24 2,54 0,96 0,51 0,16 0,05 0,02
v | 207 1,43 0,96 0,74 0,45 0,29 0,19
so0 | ' | 67 2,73 1,03 0,55 0,17 0,06 0,02
v 2,15 1,49 1,00 0,77 0,47 0,30 0,20
) i 7,24 2,93 1,11 0,59 0,18 0,06 0,02
v | 224 1,55 1,04 0,80 0,49 0,31 0,20
s | P | 777 3,15 1,19 0,64 0,19 0,07 0,02
v | 224 1,55 1,04 0,80 0,49 0,31 0,20
5,60 i 8,31 3,36 1,27 0,68 0,53 0,34 0,22
v 2,41 1,67 1,12 0,86 0,53 0,34 0,22
sgo | | | 888 3,59 1,36 0,72 0,22 0,07 0,03
v | 250 1,73 1,16 0,90 0,55 0,35 0,23
600 | || 946 3,82 1 44 0,77 0,23 0,08 0,03
v 2,58 1,79 1,20 0,93 0,57 0,36 0,23
6.20 i 10,05 4,06 1,53 0,82 0,25 0,08 0,03
v | 267 1,85 1,24 0,96 0,58 0,37 0,24




Nt

Q=ls| O (e B mm | 76 s mm | SG8 mm, | 160.0 mm | 200,0 mm | 250,0 mm
oao | || 1067 [ 430 [ 163 | 087 [ 026 | 009 | 003
v| 275 | 191 | 128 | 099 | 060 | 039 | 025
a i | 11,30 4,56 1,72 0,92 0,28 0,09 0,03
v | 2,84 1,96 1,32 1,02 0,62 0,40 0,26
oo | || 1195 | 482 [ 182 | 097 [ 020 [ 010 | 004
v | 293 | 202 | 136 | 105 | o064 | 041 | 027
G i | 12,61 5,09 1,92 1,02 0,31 0,11 0,04
v | 3,01 2,08 1,40 1,08 0,66 0,42 0,27
rso | || 1436 [ 578 | 218 | 116 [ 035 [ 012 | 004
v|323] 223 | 150 | 116 | 071 | 045 | 029
8,00 i | 16,21 6,52 2,45 1,31 0,39 0,13 0,05
v | 3,44 2,38 1,60 1,24 0,75 0,48 0,31
ogo | | | 1023 [ 812 | 305 | 1e2 | 049 [ 017 | 006
v | 387 | 268 | 18 | 139 | 085 | 054 | 035
10,0 i | 24,68 9,89 3,71 1,97 0,59 0,20 0,07
v [ 430 2,98 2,00 1,54 0,95 0,60 0,39
12,0 i | 34,87 | 13,94 5,21 2,76 0,83 0,28 0,10
v| 516 | 357 | 240 | 18 | 1,13 | 072 | 047
140 i | 46,77 | 18,64 6,95 3,68 1,10 0,37 0,13
v [ 6,02 4,17 2,80 2,16 1,32 0,85 0,55
16,0 i | 60,36 | 24,00 8,93 4,72 1,40 0,47 0,17
v | 6,88 4,76 3,20 2,47 1,51 0,97 0,63
180 i | 75,65 | 30,02 11,14 5,88 1,75 0,59 0,20
v | 7,74 5,36 3,60 2,78 1,70 1,09 0,70
20,0 i | 92,63 | 36,70 13,59 7,16 2,12 0,71 0,25
v | 8,60 5,95 4,00 3,09 1,89 1,21 0,78
2.0 i 111,30 | 44,02 16,28 8,57 2,54 0,85 0,30
v| 947 | 655 | 440 | 340 | 207 | 133 | 0386
aap | || 13166[ 5200 | 1920 | 1000 [ 298 | 100 | 035
v | 10,33 7,14 4,80 3,71 2,26 1,45 0,94
26,0 i | 153,71 | 60,63 22,35 11,74 3,46 1,16 0,40
v 119 | 774 | 520 | 402 | 245 | 157 | 1,02
26,0 i 177,44 69,91 25,74 13,51 3,98 1,33 0,46
v | 12,05 8,34 5,60 4,32 2,64 1,69 1,10
30,0 i 202,86 | 79,84 29,36 15,40 4,53 1,51 0,52
v [ 12,91 8,93 6,00 4,63 2,83 1,81 1,17
12,0 i 229,97 90,42 33,21 17,41 5,11 1,71 0,59
v | 13,77 9,53 6,40 4,94 3,02 1,93 1,25
wao | | | 25876 10165 | 3730 | 1953 | 573 | 191 | 066
v | 14,63 10,12 6,80 5,25 3,21 2,05 1,33
36,0 i 289,24 | 113,53 41,61 21,78 6,38 2,12 0,73
v | 1549 10,72 7,20 5,56 3,39 2,17 1,41
wo | | |32140[ 12606 | 4616 | 2415 | 707 | 235 | 081
v | 16,35 11,31 7,60 5,87 3,58 2,29 1,49
40,0 i 35525 139,23 50,94 26,63 7,78 2,59 0,89
v | 17,21 11,91 8,00 6,18 3,77 2,42 1,56
o | | |39077] 153,06 | 5595 | 2914 | 854 | 283 | 097
v | 1807 | 1250 | 840 | 649 | 396 | 254 | 164




4

Q=lis Bj ;i:g mm gg:g mm 1719%0;1? 19205,;;03:‘ 160,0mm | 200,0 mm | 250,0 mm
w0 | || 42799 [ 16753 | 6120 | 3196 | 932 | 309 1,06
v 18,93 13,10 8,80 6,80 4,15 2,66 1,72
48,0 i 466,88 182,65 66,67 34,80 10,14 3,36 1,15
v 19,79 13,69 9,20 7,10 4,34 2,78 1,80
o | || 50745 | 21221 | 7843 | 4127 | 1221 | 4.10 1,42
v | 20,65 | 1429 | 9,60 710 | 434 | 290 1,88
50,0 i 580,81 229,47 84,74 44,57 13,17 442 1,53
v 21,51 14,88 10,00 7,72 4,71 3,02 1,96
52,0 i 626,55 | 247,38 91,29 48,00 14,18 4,75 1,65
v | 2237 | 1548 | 1040 | 803 | 490 | 3,14 2,03
54,0 i 647,00 | 265,95 98,08 51,54 15,21 5,09 1,77
v 23,23 16,07 10,80 8,35 5,09 3,26 2,11
56,0 i 723,17 | 285,19 105,10 55,21 16,28 5,45 1,89
v | 2409 | 1667 | 1120 | 865 | 528 | 3,38 2,19
58,0 i 774,05 | 305,08 112,36 59,00 17,39 5,81 2,01
v 24,95 17,27 11,60 8,96 5,47 3,50 2,27
60,0 i 826,64 | 325,64 119,86 62,91 18,53 6,19 2,14
v 25,81 17,86 12,00 9,27 5,66 3,62 2,35
62,0 i 880,94 | 346,85 127,59 66,95 19,70 6,58 2,28
v 26,67 18,46 12,40 9,57 5,85 3,74 2,43
6ao | || 93696 | 36873 | 13556 | 7L10 | 2091 | 698 2,41
v 27,54 19,05 12,80 9,88 6,04 3,87 2,50
66,0 i 994,68 | 391,26 143,77 75,38 22,15 7,39 2,55
v 28,40 19,65 13,20 10,19 6,22 3,99 2,58
6o | || 105412] 41446 | 15221 | 7978 [ 2343 | 781 2,70
v | 2926 | 2024 | 13,60 | 1050 | 641 | 4,11 2,66
700 i |1115,27 | 438,31 160,89 84,30 24,74 8,25 2,85
v 30,12 20,84 14,00 10,81 6,60 423 2,74
120 | || 112568 | 438,00 | 15885 | 8252 | 2382 | 7.2 2,67
v | 3098 | 21,43 | 1440 | 11,12 | 6,79 | 435 2,82
740 i |1188,13 | 462,27 167,56 87,02 25,10 8,24 2,81
v 31,84 22,03 14,80 11,43 6,98 4.47 2,90
76,0 i 1252,27 | 487,10 176,50 91,64 26,42 8,67 2,95
v | 3270 | 2262 | 1520 | 11,74 | 7,07 | 459 2,97
so | || 131809 [ 512,57 | 18566 | 9637 | 2777 | o1l 3,10
v 33,56 23,22 15,60 12,05 7,36 4,71 3,05
80,0 i 1385,59 | 538,69 195,06 101,23 29,15 9,56 3,25
v | 3442 | 2381 | 16,00 | 1235 | 7,54 | 4,83 3,13
gso | || 156170 | 60681 | 21956 | 113,88 | 3275 | 10.73 | 365
v | 3657 | 2530 | 17,00 | 13,13 | 8,02 | 5,13 3,33
90,0 i 1748,33 | 678,98 | 245,50 127,26 36,56 11,96 4,06
v 38,72 26,79 17,99 13,90 8,49 5,44 3,52
oso | | | 194547 ] 75519 | 27288 | 14139 | 40.58 | 1326 | 450
v | 4087 | 2828 | 1899 | 14,67 | 896 | 5,74 3,72
rooo| | | 215313 | 83544 | 30170 | 15625 | 4480 | 1463 | 496
v 43,02 29,77 19,99 15,44 9,43 6,04 391
105,0 i [2371,30 | 919,73 | 331,96 171,85 4922 16,06 5,44
v | 4518 | 3126 | 20,99 | 1622 | 990 | 634 4,11




PRESCRIPTII $I PROIECTARE

Diferentd temperaturi

Dilatarea conductelor Coestherm®
Supuse diferentelor de temperatura din timpul exploatarii, conductele Coestherm®
prezinta fenomene de dilatare liniara.
Dilatarea conductelor va fi luata in considerare in momentul montarii conductelor,
preferandu-se trasee care permit realizarea autocompensatorilor de dilatare liniara L sau
Z, pentru conductele montate aparent (distributii, coloane, legaturi).
Pentru conductele montate ingropat, eforturile, provenite din fenomenul de dilatare, o
parte sunt preluate de catre material, o alta parte fiind preluate de catre toleranta
tuburilor izolante, obligatorii pentru acest tip de montaj.
Coeficientul de dilatare:
conducta PPR Coestherm® ety = 0,150 [mm/ml - °C]
conducta PPRAL STABI et; = 0,030 [mm/ml - °C]
conducta PPR 100CT FIBER GLASS HEXA etz = 0,035 [mm/ml - °C]

DIAGRAMA: DIFERENTE DE LUNGIMI - TEVI COESTHERM®
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Diferenta de lungimi L (mm)

Calculul dilatarii liniare a conductelor Coestherm® se realizeaza cu o relatie de forma:
AL=L toet [mm]

L = dilatarea liniara a conductei [mm]
L = lungimea tronsonului de conducta [m]
t = ecartul de temperatura calculat ca diferenta intre
temperatura de lucru (t) si temperatura de montaj (t;) [°C
pentru instalatiile sanitare t=65°C-10°C=55°C
pentru instalatiile de incalzire  t=95°C-10°C=85°C
gt coeficientul de dilatare liniara [mm/ml - °C]

Exemplu: Calculul dilatarii liniare al unui troson de conducta cu o lungime de 10 m

Instalatii sanitare:
Al=10m 55°C 0,150 mm/ml °C=82,5 [mm] PPR COESTHERM
Al=10m 55°C 0,035 mm/ml °C=19,25 [mm] PPR 100CT HEXA FIBRE GLASS FREE

Instalatii incalzire:
Al=10m 8°C 0,035 mm/ml °C=29,75 [mm] PPR 100CT HEXA FIBRE GLASS FREE




PRESCRIPTII $I PROIECTARE

PF

PS

Al

Ls

PF

PS

L1

Ls

punct fix

punct mobil
lungime de tronson
dilatare liniara

lungimea bratului de
dilatare

= punct fix

= punct mobil

= dilatarea liniara

= lungimea bratului de
dilatare avand ca reper
punctul fix

Ls1 = lungimea bratului de

dilatare avand ca reper
punctul mobil

Autocompensatori de dilatare L sau Z

Tn timpul montajului, se vor prefera traseele care sa formeze autocompensatori de dilatare L
sau Z. Prin montarea punctelor fixe si al punctelor mobile, se va asigura traseelor de
conducte o migcare directionata axiala. Calculul lungimii bratului de dilatare Ls, se realizeaza
cu o relatie de forma:

L. =K+/dAl
S

(mm)
unde: Ls =lungimea bratului de dilatare (mm)
d = diametrul exterior al tronsonului de conducta (mm)
Al = dilatarea liniara a tronsonului de conducta (mm)
K = coeficient adimensional care tine seama de natura materialului (pentru

conducte PPR 20), K=15,0

Compensarea tronsonului de conducta se realizeaza conform Fig. 1 si 2.

Fig. 1

Aly =Ls- t.et[mm]

iar Ly, = Kfeh [mm]

Fig. 2
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Compensator de dilatare tip U

Cunoscand lungimea tronsonului de conducta L, calculul dilatarii liniare se realizeaza cu
formula:
Al=L At et [mm]

Lungimea bra ului de dilatare se calculeaza:

L, =K~dAIl [mm]

Astfel, lungimea compensatorului U se calculeaza:
L =2L +L, [mm]
unde: L= L4

Fig. 3

SUPORTI DE SUSTINERE

Pentru asigurarea stabilit ii si funcionalit ii corespunz toare a
instala iilor montate, conductele trebuiesc sus inute, distan a dintre
dispozitivele de sus inere utilizate variind cu temperatura de regim si
cu grosimea peretelui conductei.

Sus inerea conductelor se realizeaz cu ajutorul a trei tipuri
constructive de suporti dup cum urmeaz :

- punct fix (PF) cu rol principal de a bloca conducta in pozi ia
initial . Punctele fixe, impart traseele de conduct in tronsoane ce
lucreaz independent sub ac iunea for elor de dilatare. Tensiunile
ap rute datorit dilat rii, sunt transmise structurii de rezisten cu
ajutorul punctelor fixe;

- punct mobil (PS) care permite deplasarea controlat a
conductei, pe direcia longitudinal , ca urmare a dilat rii termice.
Punctele mobile ghideaz migcarile tronsonului de conduct spre
zonele de preluare a dilat rilor — compensatori de dilatare L, Z sau U;

- reazemul liber (RL) care permite deplasarea controlat a
conductei, in plan orizontal, ca urmare a dilat rii conductei;

Pentru punctele fixe cat si pentru cele mobile se pot folosi br ri de
prindere. Pentru reazemele libere se pot folosi teci de protec ie si
ghidare.

PF = punct fix
L = lungime de tronson

Al = dilatare liniara

[] = diametrul extern al conductei

Ls = lungimea bratului de dilatare (2L1+L2)
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Bratarile pentru prinderea conductelor

Coestherm trebuie s

corespund diamentului exterior (fig. 4). Pentru a nu deteriora
suprafa a exterioar a conductelor se recomand folosirea br  rilor
cu garnitur de cauciuc.
in montaj, se vor respecta distan ele recomandate intre supor i

conform fig.5.

Fig. 4 — Echivalarea diametrului exterior conductei - colier metalic

Cu cauciuc

Diametrul exterior Dimensiune colier
conductei metalic cu cauciuc
[mm] [mm]
20 2024
25 25-30
32 32 -37
40 40 —45
50 48 — 53
63 59 — 63
75 75— 80
90 89-91
110 108 — 116
125 121 - 127
160 159 - 162

Fig.5 Distante intre supor ii de prindere sau ancoraj

Diametru Instala ii ap

i rece, Instala ii ap Instala ii

exterior . . . ! 2
conducta GOk cald inc lzire

aer comprimat

[mm] [m] [m] [m]

20 0.75 0.55 0.40

25 0.85 0.60 0.45

32 1.00 0.65 0.50

40 1.15 0.80 0.60

50 1.25 0.90 0.70

75 1.45 1.20 0.90

90 1.55 1.30 1.00

160 2.25 2.00 1.60

200 1.50 2.20 2.00
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TEMPERATURA PE GENERATOAREA EXTERIOAR

Deoarece coeficientul de conductivitate termic are valori mici,
conductele Coestherm prezinta temperaturi mici pe generatoarea
exterioar fa de temperatura agentului termic vehiculat .

in funcie de temperatura agentului termic vehiculat, a grosimii
pere ilor conductei si a temperaturii mediului ambiant, conductele
Coestherm prezint urmatoarele temperaturi pe generatoarea
exterioar (fig 2).

Fig. 2 Temperatura pe generatoarea exterioara

Nt

Diamteru conducta 32x4,4
Temperatura Temperatura
Temperatura . pe
. mediu
agent termic . generatoarea
ambiant .
exterioar
[’C] [’'cl [’'C]
15 39,7
20 41,9
60 25 44,2
30 46,5
35 48,7

Diamteru conducta 63x8,7

Temperatura
Temperatura
Temperatura . pe
. mediu
agent termic : generatoarea
ambiant .
exterioar
’Cl ['cl [°C]
15 39,7
20 41,9
60 25 44,2
30 46,5
35 48,7

Diamteru conducta 90x12,4

Temperatura
Temperatura
Temperatura . pe
. mediu
agent termic : generatoarea
ambiant .
exterioar

’cl ’cl [’C]

15 30,9

20 34,1

60 25 37,4

30 41,9

35 43,8
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Pierderile de temperatura ale agentului termic pentru o
conducta izolata si una neizolata, sunt evidentiate in fig. 3.

Fig. 3 Pierderi de temperatura

Conducta neizolat
Temperatura agentului termic 40°C — Viteza 2m/s
Temper|atura medi1|1 ambiant
10°C 15°C 20°C
O [mm| SDR Pierderi de temperatur
[’C/10ml |

25 7.4 0,170 0,140 0,110
32 7.4 0,120 0,100 0,080
40 7.4 0,090 0,070 0,060
50 7.4 0,070 0,060 0,050
63 7.4 0,050 0,040 0,030
75 7.4 0,040 0,030 0,020
90 7.4 0,030 0,020 0,020
110 7.4 0,020 0,020 0,010
125 7.4 0,020 0,010 0,010
160 7.4 0,010 0,010 0,000

Conducta izolat
Temperatura agentului termic 40°C — Viteza 2m/s

Coeficient de Temperatura mediu ambiant

o conductivitate | 10°C | 15°C | 20°C
o SDR termica Pierderi de temperatur
0,038 W/mK (°C/10ml |
Densitate

25 7.4 9 0,050 0,040 0,030
32 7.4 9 0,040 0,030 0,020
40 7.4 9 0,030 0,020 0,020
50 7.4 12 0,020 0,010 0,010
63 7.4 15 0,010 0,000 0,000
75 7.4 15 0,010 0,000 0,000
90 7.4 17 0,000 0,000 0,000
110 7.4 18 0,000 0,000 0,000
125 7.4 18 0,000 0,000 0,000
160 7.4 18 0,000 0,000 0,000




PRESCRIPTII $I PROIECTARE

Conductid & 20 x2,8 SDR 7,4

Nt

| 26 27 28 29 30 31 32 33 34 | umiditate
5 38 |40 | 43 | 45 |47 | 50 | 52 | 54 | 56
7 32 | 35|37 |40 |42 | 45| 47 | 50 | 52 60%
9 26 | 29 | 3,1 | 34 | 36 | 39 |41 | 44 | 46
5 [106 | 11,0 | 11,4 11,8 ] 122 12,6 | 13,0 | 13,4 | 13,8
7 96 | 10,0 | 10,4 | 10,8 | 11,2 | 11,6 | 12,0 | 12,4 | 12,8 80%
9 85 | 89 | 93 | 9,7 |10,1 105|109 | 11,3 | 11,7
Conducta & 25x3,5SDR 7,4
el 26 27 28 29 30 31 32 33 34 |umiditate
5 38 |40 | 43 | 45 |47 | 50 | 52 | 54 | 57
7 32 | 35|37 | 40 |42 | 45| 47 | 50 | 52 60%
9 25 |28 | 3,1 | 34|36 1|39 |41 | 44| 46
5 10,9 | 11,3 | 11,7 | 12,1 | 12,5 | 12,9 | 13,3 | 13,7 | 14,1
7 98 110,3]10,7 | 11,2 | 11,6 | 12,1 | 12,5 | 13,0 | 13,4 80%
9 8,7 9,2 96 | 10,1 | 10,5 | 11,0 | 11,4 | 11,9 | 12,3
Conducta & 32 x4,4 SDR 7,4
Ti Te | 26 27 28 29 30 31 32 33 34 |umiditate
5 |38 | 4 |43 |45 | 47| 5 |52 | 54 | 57
7 |30 | 34 | 36 | 39 | 41 | 44 | 46 | 49 | 51 | 60%
9 |24 27| 3 [33]35 |38 | 4 | 43 | 46
5 [ 113 ] 11,8] 122 12,7 ] 13,1 | 13,6 | 14,0 | 14,5 | 14,9
7 1021107 | 11,1 [ 11,6 | 12,0 | 12,5 | 12,9 | 13,4 | 13,8 | 80%
9 89 | 94|99 [104]109 | 11,4 | 11,9 12,4 | 12,9
Conducta & 40 x 5,5 SDR 7,4
Ti Te | 26 27 28 29 30 31 32 33 34 |umiditate
5 3,6 3,9 4,1 4.4 4,6 49 | 5,1 5,4 5,6
7 2,9 3,2 34 3,7 4,0 43 | 4,5 4,8 5,1 60%
9 2,2 2,5 2,8 3,1 34 3,7 | 3,9 4,2 4,5
5 11,5 | 12,0 | 12,4 | 12,9 | 134 | 139 | 14,3 | 14,8 | 15,3
7 10,3 | 10,8 | 11,2 | 11,7 | 12,1 | 12,6 | 13,0 | 13,5 | 13,9 80%
9 9,0 9,5 10,0 10,5 11,0 | 11,5 | 12,0| 12,5 | 13,0




PRESCRIPTII $I PROIECTARE

™\

Conducti & 50 x 6,9 SDR 7,4
el 26 | 27 ] 28 129 ] 30 ] 31 | 32 | 33 | 34 [umiditate
5 [ 353840143 454851153756
7 1271303213538 41]43]46] 49| 60%
9 [ 20232629 32]35]37]40] 43
5 (11,722 127113213,7 142147152157
7 11041109 11,4 119124 129134139144 80%
9 [ 9095 ]101]106[112]11,7]122]128]133
Conductia J 63 x8,7 SDR 7,4
el 26 | 27 | 28 | 29 | 30 | 31 | 32 | 33 | 34 [|umiditate
5 [ 321353840143 4614952 54
7 25 283134 (3,740 42457 48| 60%
9 [ 1,7 ] 2 [ 23126129 1321]35]38] 4,1
5 [11,8]123]12,8[133[138|143]14,8[153] 158
7 104110 11,5121 ]12,6[13,2]13,7]143]148| 80%
9 [ 9096 [101]107]112]11,8]124]129]135
Conducti & 75 x 10,4 SDR 7,4
] 26 | 27 ] 28 129 ] 30 | 31 | 32 | 33 | 34 [umiditate
5 [ 25128 (3134371394245 48
7 118 121 242713013335 ]38] 41 60%
9 [ 10 131619221261 297]32]35
5 (114119124130 135[14,0]145[150] 156
7 1100105 11,0 11,6 12,1 [12,7[13,2]13,8]143 | 80%
9 [ 85 [91 97 ]102]10811,3]11,9]125]13,0
Conducti & 90 x 12,5 SDR 7,4
] 26 27 [ 28] 29 | 30 | 31 | 32 | 33 | 34 | umiditate
5 26 | 29 [321] 35 [ 38|41 | 444775
7 19 [ 22 125] 28 [ 3,1 3437 4 [43] 60%
9 U [ 141,721 24127 3 |33 136
5 1,8 [ 123 ]12,9] 13,4 [ 13,9 [ 145 ] 15 | 15,6 [16,1
7 103 [ 10,9 [11,4] 12 [12,6 | 13,1 [ 13,7 | 142 [148] 80%
9 88 | 94 [ 10 [ 10,6 [ 11,1 11,7 ]123]129 [13,5
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Conducta & 110 x15,2 SDR 7,4

Nt

ol 26 [ 27 [ 28] 29 [30 ] 31 [ 32 ] 33 [ 34 [umiditate
5 | 23| 26 | 29| 32 | 3,5 | 3.8 | 41 | 44 | 46
7115 1,9 | 22 | 25 | 28 | 3,0 | 34 | 3,7 | 4 | 60%
9 |08 | 1,1 | 1,4 1,7 |21 ]| 24 |27 3 33
5 11,5 122 | 128 | 13,4 | 139 | 145 | 151 | 156 | 162
7 | 10 | 10,7 | 11,3 | 11,9 | 12,5 | 13,1 | 13,7 | 143 | 148 | 80%
9 [ 85| 92 | 98 | 105 |11,1 ] 11,7 | 12,3 | 12,9 | 13,5
Conducti & 125 x 17,1 SDR 7,4
n] 26 | 27 [ 28 | 29 [ 30 | 31 | 32 | 33 | 34 [umiditate
5 22| 25 | 28 | 3,1 | 34| 3,7 | 40 | 43 | 45
7 14| 1,8 | 20 | 24 | 27| 30 | 33| 36 | 39 | 60%
9 106 | 1,0 | 13| 1,6 | 20| 23 | 26 | 28 | 3,
5 [11,3] 12,0 | 12,6 | 13,2 | 13,7 | 143 | 150 | 155 | 16,0
7 198 | 10,5 | 11,1 | 11,7 | 123 | 13,0 | 13,5 | 14,0 | 145 | 80%
9 |83 ] 90 | 97 | 103 | 11,0] 11,5 | 12,0 12,8 | 132
Conducti O 160 x 21,9 SDR 7,4
] 26 | 27 [ 28] 29 [ 30 | 31 | 32 | 33 [ 34 [umiditate
508 | 1,1 | 14| 1,7 |20 23 | 26| 29 | 32
7100 04 | 07| 1,0 | 1,3 ] 1,6 | 1,9 | 22 | 25 | 60%
9 00| 00 |00 03 |06 09 | 12| 1,5 | 1,8
5 (10,5 11,1 | 11,7 | 123 | 129 | 13,5 | 14,1 | 14,7 | 153
7 189 | 95 |10,1| 10,7 | 11,3 | 11,9 | 12,5 13,1 | 13,7 | 80%
72 79 | 85| 92 | 98 | 105 | 11,1] 11,8 | 12,4
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Curbarea conductelor

Conductele Coestherm® se pot curba folosind aer cald. Raza de curbura este de 8 ori
diametrul conductei de curbat

Nu se va utiliza flacara deschisa.

Diagrama razei de curbura

@ tevi raza de curbura (R = 8xd)
20 160
25 200
32 256
40 320
50 400

63 500
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imbinarea prin infiletare
Este indicat ca imbinarea prin infiletare sa se realizeze cu fitinguri care au acelasi filet
(DIN 2999). De asemenea, nu se vor imbina fitinguri cu filet conic.

Etansarea imbinarilor
Etansarea imbinarilor cu filet se va realiza cu ajutorul benzilor teflonate sau a

materialelor similare.
\/
Piesele cu filet sunt supuse tratamentelor speciale de detensionare, marindu-se in

acest fel rezistenta mecanica a acestora. Datoritd acestor tratamente, se realizeaza o
coeziune perfecta intre cele 2 materiale: otel si PPR.

imbinarea Coestherm® cu conductele din otel
Pentru imbinarea conductelor PPR cu cele din otel, se vor folosi piesele cu filet exterior
sau interior.

Racordarea armaturilor de serviciu
Racordarea armaturilor de serviciu se realizeaza cu ajutorul pieselor cu filet exterior sau
interior. Se vor prevedea imbinari demontabile cu ajutorul pieselor cu olandez.
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Pozitionati subansamblul bateriei cu protectiile din polistiren n stilurile
efectuate de catre instalator.

Calibrati, verificand orizontalitatea subansamblului bateriei cu ajutorul
bolobocului.

Rigidizati pozitia subansamblului bateriei cu ajutorul mortarului.

Indepartati protectiile de polistiren doar cand sunteti pregatiti sa
montati prelungitorul bateriei.

Montati prelungitorul bateriei.

Definitivati montajul astfel incat pozitia celor doua fitinguri sa coincida
cu suprafata finisata a peretelui. In acest fel, bateria poate fi montata
in conditii optime.
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Kitul de reparatii
Kitul de reparatii se foloseste cand in conducta din PPR
apare un orificiu datorat unui burghiu, cui etc.

inlocuirea accesoriului de sudura P /(\
Kitul de reparatii se monteaza pe placa aparatului
de sudura. Se vor respecta operatiunile de
imbinare prin polifuziune termica
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Manipularea conductelor
trebuie realizata cu mare
atentie. Evitati socurile
mecanice care pot interveni
in timpul incarcarii,
descarcarii, transportului si al
montajului pe santier.

Temperaturi minime

Sub 0°C, conductele
Coestherm® devin casante.in
acest caz, taierea
conductelorse va efectua cu
foarfeca tip rola.

in caz de inghet conducta nu
crapa.

Raze UV

Evitati depozitarea conduc-
telor Coestherm® in bataia
razelor de soare. Montajul
suprateran al conductelor
Coestherm® sub  directa
actiu-ne a razelor solare, se
va efectua cu prevederea
unei protectii (tuburi izolante
etc.).

Depozitarea

Depozitarea conductelor vrac
in stive nu va depasi o
inaltime de 1,5 m.






